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Standart Madde No - Gerekler

Standardda istenen - Bulunan

Degerlendirme

5 KiL KAGIR BIRIMLERLE iLGILi SARTLAR
5.1 GENEL

Bu standardda verilen sartlar ve 6zellikler, bu standardda atif yapilan deney metodlari veya diger islemler kullanilarak belirlenmelidir. Kategori | kagir birimlerin
basing dayaniminda, ortalama deger igin, dayanimin altina diisme orani % 50 (p=0,50) ve giiven seviyesi % 95 olarak kullanillir. imalatgi, imalat

degerlendirmesi igin, fabrika imalat kontrol belgesinde (madde 8.3) uygunluk kriterlerini tarif etmelidir.

imalatgi, kagir birimin P-birimler (Sekil-2) veya U-birimlerden (sekil-3) hangisine ait sartlari sagladigini da beyan etmelidir.

5.2 P-BIRIMLER: KORUNMUS DUVARDA KULLANILMAK UZERE TASARLANMIS

5.2.1 Boyutlar ve Toleranslar (P Birimler)

5.2.1.1 Boyutlar (P Birimler):

imalatci, kil kagir birimin boyutlarini,uzunluk,genislik ve yukseklik olarak, verilen
bu sirayla, mm biriminde beyan etmelidir.(sekil 1). Bu boyutlar, galisma boyutlari
olarak beyan edilmelidir.

Not:ilave olarak yerlegim boyutlarida verilebilir.

Firma Beyani:

Uzunluk:

190mm

Bulunan:

Uzunluk:

187mm

Geniglik:
85mm

Genislik:
85mm

Olciim sonuglari Cizelge 1'de verilmistir.

Yukseklik:
190mm

Yikseklik:
185mm

5.2.1.2 Boyut Toleranslar (P Birimler)

5.2.1.2.1 Toleranslar (P Birimler):

imalatgi, kagir birimin, Madde 5.2.1.2.2'de verilen ortalama deger bakimindan herhangi tolerans sinifini sagladigini da beyan etmelidir.
imalatcl, piyasada bu 6zelligi ile ilgili olarak kullanilacak kil kagir birim teslimat partisinin, Madde 5.2.1.2.3'de verilen aralik kategorilerinden hangisini

sagladigini beyan etmelidir.

5.2.1.2.2 Ortalama Deger Toleranslari (P Birimler)

Ek-A'ya uygun sekilde alinan kil kagir birimde, Madde 5.2.1.1'de verilen islem
kullanilarak,EN 772-16'ya uygun sekilde numune takiminda yapilan élgme
islemleri sonucunda tayin edilen ve en yakin mm'ye yuvarlatilan ortalama deger
ile beyan edilen boyut degerleri arasindaki fark, butiin boyutlar icin asagidaki
beyan karegorilerinde verilenlerden daha buyik olmamalidir:

T,: + 0,40Vanmaboyutu mm veya 3 mm'den hangisi daha biiyiikse,

T4.: Uzunluk ve genislik igin £ 0,40Vanmaboyutu mm veya 3 mm'den hangisi
daha bilyiikse ve Yiikseklik igin: + 0,05Vanmaboyutu mm veya 1 mm'den hangisi
daha buylkse,

T,: + 0,25Vanmaboyutu mm veya 2 mm'den hangisi daha biiyiikse,

T,.: Uzunluk ve genislik icin + 0,25Vanmaboyutu mm veya 2 mm'den hangisi
daha biyiikse, Yiikseklik Igin:#0,05vVanmaboyutu mm veya 1 mm'den hangisi
daha buylkse,

Veya T,,: imalatgi tarafindan mm.olarak beyan edilen sapma degeri diger
kategorilerden daha genis veya daha siki olabilir.

Firma Beyani:

Bulunan:

Olciim sonuglari Cizelge 1'de verilmistir.

5.2.1.2.3 Aralik (P Birimler)

Ek A'ya uygun sekilde alinan dizgun sekilli kil kagir birimde, Madde
5.2.1.1'de verilen iglem kullanilarak, EN 772-16'ya uygun sekilde, numune
takiminda yapilan élgme iglemleri sonucunda, verilen herhangi bir boyut icin
tayin edilen ve en yakin mm'ye yuvarlatilan en fazla aralik (6rnegin: kagir
birimlerde, bir boyutun tayin edilen en buyuk ve en kuiglk degerleri arasindaki
fark), asagida gosterilen 3 adeti beyan kategorisinden beyan edilen igin verilen
aralik igerisinde olmaldir:

R,: + 0,60Vanmaboyutu mm,

R,.: Uzunluk ve genislik icin + 0,60vVanmaboyutu mm, Yikseklik icin 1,0mm,
R,: + 0,30Vanmaboyutu mm,

R+.: Uzunluk ve genislik igin £0,30vanmaboyutu mm, Yiikseklik igin 1,0 mm,
Veya R, imalatci tarafindan mm olarak beyan edilen aralik degeri (diger
kategorilerden daha genis ve daha siki olabilir.)

Firma Beyani:

Bulunan:

Olglim sonuglari Cizelge 1'de verilmistir.
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Firma Beyani: Maks 5mm
5.2.1.2.4 Doseme Ylzeylerinin Dizliikten Sapmasi (P Birimler)
Kil kagir birimler ince tabaka harci ile birlikte kullaniimasi tasarlanmigsa, imalatgi U
déseme ylizeylerinin maksimum diizliikten sapmasini beyan etmelidir. Bulunan: 1,0mm

Olglim sonuglari Cizelge 1'de verilmistir.

5.2.1.2.5 Doseme Yiizeylerinin Diizlemsel Paralelligi (P Birimler) Firma Beyan:: Maks Smm
Kil kagir birimler ince tabaka harci ile birlikte kullaniimak Uzere tasarlanmissa , U
imalatgl déseme yuzeylerinin maksimum dizlemsel paralellikten sapmasini Bulunan: 1.6mm

beyan etmelidir.

Olglim sonuglari Cizelge 1'de verilmistir.

5.2.2 Konfigiirasyon (P Birimler)

5.2.2.1 Genel (P Birimler)

imalatci piyasada bu 6zelligi ile ilgili kullanilacak kil kagir birimlerin (P birim) konfigiirasyonunu beyan etmelidir. Bu beyan, EN 1996-1-1'de veya EN 1996-1-
2'de tarif edilen gruplardan herhangi birine atif yapilarak belirtilebilir ve/veya beyanda asagida verilen hususlardan ilgili olanlar bulunabilir.

- Varsa tasarlanarak olusturulmus bosluklarin dogrultusu da (gizim veya resim yoluyla gosterilerek) dahil olmak izere bicim ve 6zellikler,

- Tasarlanarak olusturulmus bitin bosluklarin toplam hacminin, kagir birimin brit hacmine (uzunluk x genislik x yukseklik) ylizdece orani,

- Tasarlanarak olusturulmus bitin bosluklardan en blyiginin hacminin, kagir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x yukseklik) ylizdece orani,
- Kavrama deliklerinin toplam hacminin, kagir birimin brit hacmine (uzunluk x genislik x yukseklik) ylizdece orani,

- I¢ cidarlarin kalinliklari,

- Dis cidarlarin kalinliklari,

- Dig ve i¢ cidarlarin yanaktan yanagda birlegik kalinligi,

- Dig ve i¢ cidarlarin alindan alina birlesik kalinhg,

- Bir déseme yliziindeki bosluk alanlarinin birimin ylzey alanina (uzunluk x genislik) yizdece orani,

Her beyan dederi; Ust sinir, alt sinir veya iki deger araligi olarak verilmelidir. Madde A’ya uygun sekilde partiden alinan numuneler Gzerinde

EN 772-16, EN 772-9 ve EN 772-3’e uygun sekilde yapilan deneyle tayin edilen sonuglarin numune takimi i¢in hesaplanan ortalama degeri,

beyan edilen iki deger aralidinda olmali veya sinir dederlere uygun olmalidir.

Firma Beyani:

Alt Sinir Ust Sinir
Dis Cidar Et Kalmllg! 5,00mm 10,00mm
(Yanak):
5.2.2.2 Dig ve i¢ Et kalinliklari (P Birimler) i¢ Cidar Et Kalinhg:
4 7
Yiik tastyici, diisey veya yatay delikli kil kagir birimlerin dis ve ic et kalinliklarl, (Yanak): ;00mm ,00mm
imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. Beton veya harg dolgulu kil kagir birimlerin, [ Dis Cidar Et Kalinhigi ) )
yuzeyde ve bas kismindaki en dusuk dis et kalinhdi ile en disuk i¢ et kalinlhig ) (Alin):
imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. I¢c Cidar Et Kalinligi ) ) U
- I¢ cidarlarin kalinliklari, (Alin):
- Dig cidarlarin kalinliklari, Yanaktan Yanaga o
L 25,0 %34,0
- Dig ve i¢ cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinhigt, Birlesik Kalinlik: % %
- Dis ve i¢ cidarlarin alindan alina birlesik kalinligi, Alindan Alina Birlesik )
Kalinhk:

Bulunan:
Olglim sonuglari Cizelge 2'de verilmistir.

Firma Beyani: . o
Kavrama delik alani mevcut degildir.

5.2.2.3 Kavrama Deligi (P Birimler)
Dusey delikli tasiyici kil kagir birimlerde varsa, kavrama deliklerinin alanlari,

imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. NU
Bulunan: Kavrama delik alani mevcut degildir.

5.2.2.4 Beton/Harg Dolgu igin Kanal (P Birimler) Firma Beyanu: BeE(?n_harg dolgu kanali mevcut

Kil kagir birim delikleri, diisey kanallarin siirekliligi derzlerde de saglanacak degildir.

sekilde tanzim edilmelidir. Beton/harg dolgu kanali, kagir birim genisligine goére NU

eksenel sekilde yerlestiril-melidir.Beton/harg kanalinin alani en az 1500m? ve Bulunan: Beton harg dolgu kanali mevcut

kanalin en ktguk boyutu 30mm olmalidir. degildir.
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9.2.2.5 Bosluklarin Orani (P Birimler)
Kagir birimdeki bosluklarin orani EN 772-3'e gore tayin edilmelidir. Disey delikli

Firma Beyani:

kil kagir birimlerde bosluk oraninin belirlenmesinde, kavrama Alt Sinir Ust Sinir
delikleri dikkate alinmali ancak, harg cepleri ve siva kilavuz yuvalari dahil Tdm Bosgluklar: %55,0 %65,0
edilmemelidir.Beton veya harg ile doldurulacak kat yiiksekliginde kanallar En Buyuk Bosluk: %3,0 %10,0
olusturmak Uzere tasarlanan kil kagir birimlerin bosluk oraninin belirlenmesinde, Kavrama Delikleri: _ _
beton veya hargla doldurulacak kanallar dikkate alinmali ancak, siva kilavuz ]
yuvalari (gukurluklari) dahil edilmemelidir. Bogluk Alanlari: - -
- Tasarlanarak olusturulmus bitin bosluklarin toplam hacminin, kagir birimin U
briit hacmine (uzunluk x genislik x yikseklik) yizdece orani,
- Tasarlanarak olugturulmus bitun bosluklardan en buyligunin hacminin, kagir
birimin brit hacmine (uzunluk x genislik x yikseklik) ylizdece orani,
o > S - : Bulunan:
- Kavrama deliklerinin toplam hacminin kagir birimin brit hacmine (uzunluk x L ) o
genislik x yiikseklik) yiizdece orani. Olcum sonuglari Cizelge 2'de verilmistir.
- Bir déseme yliziindeki bosluk alanlarinin birimin ylzey alanina (uzunluk x
genislik) yiizdece orani,
[5.2.3 Yogunluk (P Birimler)
Firma Beyani: 749kg/m3
5.2.3.1 Brut Kuru Yogunluk (P Birimler) U
Kil kagir birimlerin brit kuru yogunlugu imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. Bulunan: 755kg/m3
Olglim sonuglari Cizelge 3'te verilmistir.
Firma Beyani: 1750kg/m3
5.2.3.2 Net Kuru Yogunluk (P Birimler)
Imalatg piyasada bu 6zelligi ile ilgili kullanilacak kil k&gir birimlerin net kuru U
yogunlugunu beyan etmelidir. I?ulunan: 1910kg/m3
Olgum sonuglari Cizelge 3'te verilmistir.
5.2.3.3 Toleranslar (P Birimler) .
Ek A’'ya uygun sekilde alinan numuneler iizerinde EN 772-13’e uygun sekilde  |Firma Beyant: D1
yapilan deneyde, numune takiminda yapilan élgmelerle tayin edilen ortalama
brit ve net kuru yogunluklar, imalatgi tarafindan beyan edilen degerlerden U
asagidaki kategoriler icin verilenlerden fazla sapma gostermemelidir:
D1:%10 - D2:%5 veya, B )
P a . o s . ulunan:
D,,: Imalatgi tarafindan beyan edilen % sapma degeri (diger kategorilerden daha | ..~ .. . L
. . Olcum sonuglari Cizelge 3'te verilmistir.
genis veya daha dar olabilir)
5.Z.4 Basing Dayanimi (P Birimler)
imalatgi piyasada bu 6zelligi ile ilgili kullanilacak kil kagir birimlerin ve yiik .
A . Firma Beyani:
tasiyici elemanlarda kullanilacak kil kagir birimlerin ortalama basing dayanimi o
beyan etmelidir. imalatgi, gerekliyse standardlastiriimig basing dayanimini da Basing Yond Kategori:
beyan etmelidir. Déseme: Yanak:
Ayrica imalatg¢ trlinlerin Kategori | veya Kategori llI'den hangisine dahil oldugunu 1,40MPa - Kategori Il
beyan etmelidir.
Ek A’ya uygun sekilde alinan numuneler Gzerinde EN 772-1’e uygun sekilde, EN
772-1,Madde 7.2.4’te tarif edilen yizey hazirlama metodu ve EN 772-1, Madde
7.3.2'de tarif edilen sartlandirma islemi uygulanarak yapilan deney sonuglarina u
gore,
- Teslimat partisinden alinan belirli sayida kagir birim numunede tayin Bulunan: Ortalama: Minimum:
edilen basing dayanimi degerlerinin ortalamasi, beyan edilen degerden daha 3,2 MPa 2,6 MPa

ktguk olmamalidir.

= Numune takimini olusturan numunelerde dlgtilen dayanim de@erlerinden
higbirisi, beyan degerinin % 80’'inden daha kiguk olmamalidir.

Beyanda, kil k&gir birimlerin deney esnasinda bulunacagi konumu/ konumlari,
birimlerin yataklanma metodu ve mevcut bosluklarin (gukur) harg ile tamamen
| doldurulmasinin planlanin blanlanmadidl belirtilmelidir

Olclim sonuglari Cizelge 4'te verilmistir.

Numuneler etliv kurusuna sartlandiriimistir.

Kagir birimlerin ytzeyleri, bagliklanarak hazirlanmigtir.
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5.2.5 Isil Davranig Ozellikleri (P Birimler)

imalatgi, piyasada bu dzelligi ile ilgili olarak kullanilacak kil kagir birimlerin veya
Is1 yalitim sartlarina maruz elemanlarda kullanilacak birimlerin isil

davranis 6zellikleriyle ilgili bilgiyi, batin sartlarda EN 1745'e uygun sekilde
vermelidir. Beyanda, gizelge, deney veya hesaplamadan hangisinin esas alindigi
da yer almahdir.

Ek A’ya uygun sekilde alinan kil kagir birim numuneler tGzerinde EN 1745’e gore,
belirtilen model kullanilarak yapilan deneyle, belirlenmis sayida kil kagir birim
numunelerden elde edilen A dederi, verilen A degerinden

biydk olmamalidir.

Firma Beyani:
A: 0,390W/mK
Beyan Metodu: Model P4

Bulunan:
A: 0,234W/mK

*TS EN 1745 Model P4'e uygun olarak hesaplanmistir.

5.2.6 Dayaniklilik (P Birimler)

Mamulin tasarlanan kullanim yerinde, su islemesine karsi tam korunmus olmasi
halinde, donma/gézilmeye karsi direngli olma sarti aranmaz (FO).

Donma /¢éziilme dayaniklihi@i ile ilgili sart aranan Ulkelerde, kagir birimin
dayaniklihg, tasarlanan kullanim yerinde gecerli hiikiimlere gére
degerlendirilmeli ve beyan edilmelidir.

Firma Beyani: FO

Bulunan: -

NU

5.2.7 Su emme (P Birimler)
P birimlerin tasarlanan kullanim yeri nedeniyle, su emme ile ilgili herhangi bir
sart dikkate alinmaz.

Firma Beyani: Acik hava sartlarina maruz

birakilmayan tip.
Bulunan: -

NU

5.2.8 Aktif Eriyebilir Tuz igerigi (P Birimler)
Kagir birim, tasarlanan kullanim yerinde su islemesine karsl korunmus
oldugundan dolayi aktif eriyebilir tuz igerigi ile ilgili gerek bulunmamaktadir.

Firma Beyani: SO

Bulunan: -

NU

5.2.9 Rutubet Hareketi (P Birimler):

Rutubet hareketi ile ilgili sart bulunan Ulkelerde, rutubet hareketi, bir boyutu en
az 400mm ve dig et kalinhidr en az 12mm olan kagir birimler igin

EN 772-19'a gbre beyan edilmelidir. Sivanacak kagir birimlerin rutubet hareketi
ise birimlerin kullanilacagi yerde gecerli hikimlere gére beyan

edilmelidir.

Firma Beyani: NPD

Boyutlar nedeniyle numuneye
uygulanmaz

Bulunan:

NU

5.2.10 Yangina Tepki (P Birimler)

imalatgi, yangina maruz kalma ile ilgili sartlara tabi elemanlarda kullaniimasi
tasarlanan kagir birimlerin yangina tepki siniflarini beyan etmelidir.

Kitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiksek ise) en fazla %1,0 diizgiin
dagilmis organik madde ihtiva eden kagir birimler i¢in, deneye

ihtiyag duyulmaksizin Yangin Sinifi A1 beyan edilebilir.

Kitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiiksek ise) %1,0’den daha yiiksek,
diizgun dagiimis organik madde ihtiva eden ké&gir birimler,

EN 13501-1’e gore siniflandiriimall ve uygun yangina tepki sinifl beyan
edilmelidir.

Firma Beyani: A1

Bulunan: A1

Organik madde muhteviyati %1,0'in altinda (0,19)
kaldigindan A1 sinifina girmektedir.

5.2.11 Su Buhari Gegirgenligi (P Birimler)

imalatci, dis elemanlarda kullaniimasi tasarlanan birimlerin su buhari
gecirgenligi ile ilgili bilgiyi, EN 1745'te verilen cgizelgelerde yer alan su buhari
difiizyon katsayisi yoluyla beyan etmelidir.

Firma Beyani: p: 10

Bulunan:

TS EN 1745 Tablo A1'e goére p: 5/10
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Standardda istenen - Bulunan

HEADSHIP OF TSE TEST AND CALIBRATION CENTRE CONSTRUCTION MATERIALS LABORATORY (ANKARA) 91966
MUAYENE - DENEY SONUCLARI — TEST RESULTS 03-23
Sonug ve

Degerlendirme

5.2.12 Bag Dayanimi (P Birimler)

[9.Z. TZ. T OETTET (I" DITTITITET]
Taslyici olma sartlarina maruz elemanlarda kullaniimasi tasarlanan kil kagir
birimlerin, har¢la olugturdugu bag dayanimi, EN 1052-3’e uygun olarak
karakteristik baslangi¢ kayma dayanimi yoluyla beyan edilmelidir. Beyan,
asagidaki Madde 5.2.12.2'de verilen sabit deger esasina gore veya Madde
5.2.12.3'te tarif edilen deney sonuglari esas alinarak yapilmahdir. imalatgi, bag
dayaniminin sabit degerden mi yoksa deney sonucundan mi elde edildigini
beyan etmelidir.

Not: Cogu durumda sabit degerin yeterli olacagi kabul edilir.

5.2.12.2 Sabit Deger Esasina Gore Beyan (P Birimler):

Madde 5.2.12.3’e gére deney yoluyla beyan yapilmamissa, kagir birimin hargla
olusturdugu baslangi¢ karakteristik kayma dayanimi, EN 998-2, Ek C esas
alinarak beyan edilebilir.

5.2.12.3 Deney Esasina Gore Beyan (P Birimler):

Kagir birimlerin, EN 998-2'de tarif edilen 6zel harg tipleriyle, karakteristik
baslangi¢ kayma dayanimi, teslimat partisinden Ek A’ya uygun sekilde alinan
kagir birim numuneler kullanilarak EN 1052-3’e gore yapilan deney esas
alinarak beyan edilebilir. Karakteristik baglangi¢ kayma dayanimi,

beyan degerinden daha kig¢uk olmamalidir.

Naot- Rad davianimi hare kanir hirimm va iceilicia hadlidir

Firma Beyani: Tasiyict Olmayan Eleman

Beyan Metodu: Tasiyici Olmayan Eleman

Bulunan: -

NU

5.14 Tehlikeli Maddeler

Tehlikeli maddelerle ilgili milli mevzuat, bu standard kapsamindaki yapi
mamullerinin piyasaya surtilmesi agamasinda, tehlikeli madde yayilimi ve bazen
tehlikeli madde muhtevasinin tahkiki ve beyanini gerekli kilabilir.
Uyumlastiriimis Avrupa deney yonteminin bulunmadigi hallerde, tehlikeli madde
yayllimi/muhtevasi hakkindaki tahkik ve beyaninda, kullanim yerinde gegerli milli
mevzuat hikdmleri dikkate alinmalidir.

SB

7 isaretleme

Asagida verilen hususlar, birimlerde, ambalajda, sevk ve teslim belgesinde veya
kil kagir birimle birlikte verilen herhangi bir belgede acgik sekilde isaretlenmelidir:
a) isim, ticari unvan veya kagir birim imalatgisini tanitici diger ifadeler,

b) Kagir birimleri tanitici bilgi ve birimlerin tarif ve kisa gosterilisi ile ilgili ifadeler.
Not - CE isareti ve etiketi icin Madde ZA.3 gecerlidir. Madde ZA.3'te CE isareti
ile birlikte verilecek bilgilerin, bu maddede gerekli gérilen bilgilerle ayni olmasi
halinde, CE isareti ile birlikte yer alan bilgilerle, bu madde gereklerinin saglandigi
kabul edilebilir.

22.02.2023 tarihli ve 2710236 say1l1 incelemeye ait
Inceleme Tutanag1 ve Deney Talep Formunda inceleme
heyetince "UYGUN" olarak degerlendirilmistir.

CIZELGE 1

Boyutlar
Numune No | Uzunluk |, [ Genislik oy | Yikseklik hoy Ortalama Deger Toleranslart:

1 187,0mm 85,0mm 185,0mm
2 186,0mm 84,0mm 185,0mm Uzunluk Geniglik Yiikseklik
3 186,0mm 84,5mm 186,0mm Ust Sinir 196mm 89mm 196mm
4 187,0mm 84,5mm 185,0mm Alt Sinir 184mm 81mm 184mm
5 187,0mm 84,0mm 185,0mm
6 186,5mm 85,0mm 185,5mm
7 187,0mm 84,5mm 185,0mm Aralik Toleranslart:
8 186,0mm 85,0mm 185,0mm
9 187,0mm 84,5mm 186,0mm Uzunluk Genislik Ylkseklik
10 186,5mm 84,5mm 186,0mm | Maks Aralik 8mm 6mm 8mm

Ortalama: 187mm 85mm 185mm
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DENEY VE KALIBRASYON MERKEZi BASKANLIGI YAPI MALZEMELERI LABORATUVARI (ANKARA)

HEADSHIP OF TSE TEST AND CALIBRATION CENTRE CONSTRUCTION MATERIALS LABORATORY (ANKARA) 91966
MUAYENE - DENEY SONUCLARI — TEST RESULTS 03-23
Sonug ve

Standart Madde No - Gerekler

Standardda istenen - Bulunan

Degerlendirme

Diizliikten Sapma ve Diizlemsel Paralellik

Numune No Dizlikten D[leems.el
Sapma Parallellik
0,6mm 1,6mm
2 0,6mm 1,2mm
1,0mm 0,8mm
I\SII:‘I)(:‘a: 1,0mm 1,6mm
CiZELGE 2
Dis ve i¢ Cidar Et Kalinliklari
Dig Cidar Et | Ig Cidar Et | Dig Cidar Et | i Cidar Et | anaKtan ) Alindan Alina
y y ; y Yanaga Yanaktan Yanaga S Alindan Alina
Numune No (@rgll?)l gﬂ'n”;%' ’i‘)‘;:m'}g' %':m')g' Birlesik Birlesik Kalinlik: B'r'eiﬁrﬁﬁ"”"k Birlesik Kalinlik (%):
' ' ’ ' Kalinlk: '
1 7,2mm 4.8mm - - 25,5mm %30 - -
2 7,4mm 4.4mm - - 25,5mm %30 - -
3 7,6mm 4,2mm - - 26,0mm %31 - -
4 7,2mm 4 4mm - - 24,0mm %28 - -
5 7,2mm 4,2mm - - 24.0mm %29 - -
6 7,6mm 4.6mm - - 26,0mm %31 - -
7 7,4mm 4.8mm - - 24,5mm %29 - -
8 7,4mm 4. 4mm - - 25,5mm %30 - -
9 7,6mm 4.4mm - - 25,0mm %30 - -
10 7,4mm 4.2mm - - 24.5mm %29 - -
Ortalama: 7,5mm 4,5mm - - - %30 - -
Bosluk Oranlar
Yiizey Bosluk
V,, Brit . Kavrama Kavrama En Blyuk Tim Bosluklarin Alaninin Tiim
Numune No Iflgcim Vo Net Hacim Deligi Alani | Deligi Orani | Bosluk éranl Toplarr? Orani Yiizey Alanina
Orani
1 2.940.000mm3 | 1.150.000mm3 - - %4,4 %60,9 -
2 2.890.000mm3 | 1.160.000mm3 - - %4,5 %59,9 -
3 2.920.000mm3 | 1.170.000mm3 - - %4,6 %59,9 -
4 2.920.000mm3 | 1.150.000mm3 - - %4.,5 %60,6 -
5 2.910.000mm3 | 1.150.000mm3 - - %4,7 %60,5 -
6 2.940.000mm3 | 1.160.000mm3 - - %4,6 %60,5 -
7 2.920.000mm3 | 1.150.000mm3 - - %4,6 %60,6 -
8 2.920.000mm3 | 1.160.000mm3 - - %4,6 %60,3 -
9 2.940.000mm3 | 1.150.000mm3 - - %4.,5 %60,9 -
10 2.930.000mm3 | 1.170.000mm3 - - %4,6 %60,1 -
Ortalama: 2.923.000mm3 | 1.157.000mm3 - - %4,6 %60,0 -
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Standart Madde No - Gerekler

Standardda istenen - Bulunan

Degerlendirme

CIZELGE 4

Basing Dayanimi

Numune No

Basing Dayanimi

Déseme
Uzunluk*Genislik

Yanak
Uzunluk*Ytikseklik

3,4 MPa

4,5 MPa

2,8 MPa

3,0 MPa

3,3 MPa

3,0 MPa

3,2 MPa

3,1 MPa

O|loo|N|oOjO|B|WIN|—~

2,6 MPa

10

3,4 MPa

CIZELGE 3
Birim Hacim Kiitlesi
Vg, Brit , Briit y

Numune No Hacim V., Net Hacim Yoguniuk Net Yogunluk
1 2.940.000mm3 | 1.150.000mm3 | 740kg/m3 | 1900kg/m3
2 2.890.000mm3 | 1.160.000mm3 | 770kg/m3 | 1920kg/m3
3 2.920.000mm3 | 1.170.000mm3 | 765kg/m3 | 1900kg/m3
4 2.920.000mm3 | 1.150.000mm3 | 750kg/m3 | 1900kg/m3
5 2.910.000mm3 | 1.150.000mm3 | 755kg/m3 | 1910kg/m3
6 2.940.000mm3 | 1.160.000mm3 | 750kg/m3 | 1910kg/m3
7 2.920.000mm3 | 1.150.000mm3 | 745kg/m3 | 1910kg/m3
8 2.920.000mm3 | 1.160.000mm3 | 760kg/m3 | 1900kg/m3
9 2.940.000mm3 | 1.150.000mm3 | 745kg/m3 | 1910kg/m3
10 2.930.000mm3 | 1.170.000mm3 | 760kg/m3 | 1900kg/m3

Ortalama: | 2.923.000mm3 | 1.157.000mm3 | 755kg/m3 | 1910kg/m3
NOT:

- Bu deney talep edilmemistir. (TE)
- Bu deney, bu numuneye uygulanamaz. (NU)
- Bu deney laboratuvarimiz imkanlariyla yapilamamaktadir. (X)

- Bu deney i¢in beyan/sartlar belirtilmediginden degerlendirilememistir. (SB)

- Bu deney, cihaz arizas1 sebebiyle yapilamamistir. (CA)
- Belirtilen Sartlara Uygun (U)
- Belirtilen Sartlara Uygun Degil (UD)
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