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5 Mamullerle ilgili gerekli sartlar

5.1 Genel Bulunan Sonug¢
Standardda istenen

5 Kil kdgir birimlerle ilgili sartlar

5.1 Genel

Bu standardda verilen sartlar ve 6zellikler, bu standardda atif yapilan deney metodlar

veya diger islemler kullanilarak belirlenmelidir. Kategori I kagir birimlerin basing

dayaniminda, ortalama deger igin, dayanimin altina diisme orani % 50 (p=0,50) ve P U
giiven seviyesi % 95 olarak kullanillir. imalatg1, imalat degerlendirmesi igin, fabrika

imalat kontrol belgesinde (madde 8.3) uygunluk kriterlerini tarif etmelidir.

Imalatg1, kagir birimin P-birimler (Sekil-2) veya U-birimlerden (sekil-3) hangisine ait

sartlar sagladigini da beyan etmelidir.

Standardda istenen Bulunan Sonug

5.2.1.1 Boyutlar (P birimler)

Imalatg1, kil kagir birimin boyutlarim,uzunluk,genislik ve yiikseklik olarak, Boyut l¢limleri Madde 5.2.1.2°de

verilen bu sirayla, mm biriminde beyan etmelidir.(sekil 1). Bu boyutlar, verilmistir,

caligma boyutlari olarak beyan edilmelidir.
Not:ilave olarak yerlesim boyutlarida verilebilir.
Firma Beyanu:

Uzunluk : 190 mm

Genislik : 240 mm

Yiikseklik: 235 mm

5.2.1.2 Boyut toleranslari (P birimler)
5.2.1.2.1 Toleranslar (P birimler)

Imalatg1, kagir birimin, Madde 5.2.1.2.2'de verilen ortalama deger bakimindan herhangi tolerans sinifini sagladigini da beyan

etmelidir.

imalatg1, piyasada bu 6zelligi ile ilgili olarak kullanilacak kil kagir birim teslimat partisinin, Madde 5.2.1.2.3'de verilen aralik

kategorilerinden hangisini sagladigini beyan etmelidir.

5.2.1.2.2 Ortalama deger toleranslari (P birimler)
Ek-A'ya uygun sekilde alinan kil kagir birimde, Madde 5.2.1.1'de verilen No Uzun. | Gen. Yiik.
islem kullanilarak,EN 772-16'ya uygun sekilde numune takiminda yapilan 1 193 241 238
6l¢me islemleri sonucunda tayin edilen ve en yakin mm'ye yuvarlatilan 2 193 243 238
ortalama deger ile beyan edilen boyut degerleri arasindaki fark, biitiin 3 193 243 237
boyutlar i¢in asagidaki beyan karegorilerinde verilenlerden daha biiyiik 4 193 241 736
olmamalidir: 5 193 241 237
T1 : + 0,40 ¥(@nma boyutu) ;mm veya 3 mm’den hangisi daha biiyiikse, 6 193 242 237
T1+ : Uzunluk ve genislik igin ; + 0,40 ~ftanma boyutu) ), veya 3 mm’den 7 193 243 238
hangisi daha biiyiikse ve 8 193 243 236
Yiikseklik igin ; + 0,05 ¥(aNM3bOYUU) 1y veya | mm’den hangisi daha 9 193 242 236
biiyiikse. 10 193 241 237
T2 :£0,25 v(@anma boyutu) mm veya 2 mm’den hangisi daha biiyiikse, Ort 193 242 237
T2 + : Uzunluk ve genislik igin ; + 0,25 anma boyutu) veya 2 rSnag)lma 3 2 2
mm’den hangisi daha biiyiikse ve i U
Yiikseklik icin ; = 0,05 ¥(@NMabOYUtD) 11 veva | mm’den hangisi daha Aralik | 2 >
biiyiikse. . U
veya Tm : imalatci tarafindan mm olarak beyan edilen sapma degeri (diger
kategorilerden daha genis veya daha siki olabilir). =5
Firma Beyan : T1 P B

9
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Standarda Istenen Bulunan Sonu¢

5.2.1.2.3 Aralik (P birimler)
Kategori En fazla aralik
R1: 0,6 ¥i@nmaboyutui mm
R1 +: Uzunluk ve genislik i¢in ; 0,6 ¥fanma boyutu)  mmy ve
Yiikseklik i¢in ; 1,0 mm
. {anma boyutu)
R2:0,3 4 mm Aralik

R2 + : Uzunluk ve genislik igin ; 0,3 ¥fanma boyutu) n, ye mm.
Yiikseklik igin ; 1,0 mm

veya Rm : Imalatgi tarafindan mm olarak beyan edilen aralik degeri
(diger kategorilerden daha genis veya daha siki olabilir).

<

o

o
c

Firma Beyani : ---

5.2.1.2.4 Doseme Yiizeylerinin Diizliikten Sapmasi (P Birimler)

Kil kagir birimler ince tabaka harci ile birlikte kullanilmasi Num Yiizey sekli Diizlukten
tasarlanmigsa, imalatgi déseme ylizeylerinin maksimum diizliikten sapma
sapmasini beyan etmelidir. I e =
TE
Firma Beyani: Max: -- mm 2 - =
3 =
5.2.1.2.5 Diseme Yiizeylerinin Diizlemsel Paralelligi (P Birimler)
Kil kagir birimler ince tabaka harci ile birlikte kullanilmak tizere Num. | Max. Fark.
tasarlanmugsa , imalatg1 ddseme yiizeylerinin maksimum diizlemsel 1 =
paralellikten sapmasini beyan etmelidir. 5 _ TE
3 -

Firma Beyani: Max: -- mm

5.2.2 Konfigiirasyon (P birimler)
5.2.2.1 Genel (P birimler)
Imalatg piyasada bu dzelligi ile ilgili kullanilacak kil kagir birimlerin (P birim) konfigiirasyonunu beyan etmelidir. Bu
beyan, EN 1996-1-1"de veya EN 1996-1-2"de tarif edilen gruplardan herhangi birine atif yapilarak belirtilebilir ve/veya
beyanda asagida verilen hususlardan ilgili olanlar bulunabilir.

— Varsa tasarlanarak olusturulmus bosluklarin dogrultusu da (¢izim veya resim yoluyla gosterilerek) dahil olmak iizere
bi¢im ve 6zellikler,

— Tasarlanarak olusturulmus butiin bogluklarin toplam hacminin, kdgir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x
yiikseklik) ylizdece orani,

— Tasarlanarak olusturulmus biitiin bosluklardan en biiyiigiiniin hacminin, kagir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x
yiikseklik) yiizdece orani,

— Kavrama deliklerinin toplam hacminin, kdgir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x yiikseklik) ylizdece orani,

— l¢ cidarlarmm kalinliklari,

— Dig cidarlarin kalinliklarn,

— Dis ve i¢ cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinligi,

— Dis ve i¢ cidarlarin alindan alina birlesik kalimhgi,

— Bir déseme yiiziindeki bosluk alanlarinin birimin yiizey alanina (uzunluk x genislik) yiizdece orant,

Her beyan degeri; ist sinir, alt siir veya iki deger araligi olarak verilmelidir. Madde A’ya uygun sekilde partiden alinan
numuneler iizerinde e

EN 772-16, EN 772-9 ve EN 772-3"e uygun sekilde yapilan deneyle tayin edilen sonuqlarl}lmumune taksm,l 1;,111 hesaplanan
ortalama degeri, beyan edilen iki deger araliginda olmali veya simir dederlere uygun olnmﬂ_dir

310
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5.2.2.2 Dis ve I¢ Et kahnhklar1 (P Birimler) No. (iiin)
Yiik tastyicl, diisey veya yatay delikli kil kagir birimlerin dis ve i¢ et kalinliklari, 1 5.6
imalatg tarafindan beyan edilmelidir. Beton veya harg dolgulu kil kagir birimlerin, 5 = 6
ylzeyde ve bas kismindaki en diisiik dis et kalinligi ile en diisiik i¢ et kalinhgr imalatg! 3 62
tarafindan beyan edilmelidir. e
— I¢ cidarlarin kalinliklari, 4 2y
— Dis cidarlarin kalinliklari, S ?’7 U
— Dis ve i¢ cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinlig, 6 3.9
— Dis ve i¢ cidarlarim alindan alina birlesik kalinligi, 7 6.1
- I¢ cidarlarin kalimhiklari, 8 3.6
9 6
Firma Beyani : Ust Simir : 8,00 mm 10 6
:Alt Smir @ 3,00 mm Ort. 5.9
- Dis cidarlarin kalinhklari,
No. (mm)
Enine Bovuna
1 9.4 --
2 10 -
Firma Beyan : 3 9.7 =
Ust Sinir 13,00 mm 4 10.3 --
Alt Sinir @ 6,00 mm 5 10.2 -- U
6 9.8 --
7 9.3 --
8 9.7 -
9 9.9 --
10 9.4 --
Ort: 9.8 -
-Dis ve i¢ cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinhigs, No. (%)
. 1 217
Firma Beyani : Ust Simir: % 31,50 ) 23,0
tAlt Simir: % 15,00 3 233
4 222
5 22.7 U
6 22,7
7 22.7
8 21.8
9 23.1
10 22,7
Ort: 22,6
-Dis ve i¢ cidarlarin alindan alina birlesik kalhinhg,
No.
Firma Beyant : Ust Siir: % 25,00 ;_
: Alt Simir: % 20,00 3
4
> U
6
7
8
03
L0
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5.2.2.3 Kavrama Deligi (P Birimler)

Diisey delikli tasiyici kil kagir birimlerde varsa, kavrama deliklerinin alanlari,
imalatgt tarafindan beyan edilmelidir. Max: 3300 mm?
Min: 2960 mm?

Firma Beyani : Ust Simir: 3300 mm?
: Alt Simir: 2960 mm*?

5.2.2.4 Beton/Harg Dolgu I¢in Kanal (P Birimler)

Kil kagir birim delikleri, diisey kanallarin siirekliligi derzlerde de saglanacak sekilde
tanzim edilmelidir. Beton/harg dolgu kanali, kagir birim genisligine gore eksenel NU
sekilde yerlestiril-melidir.Beton/har¢ kanalimin alani en az 1500m2 ve kanalin en =
kiigiik boyutu 30mm olmalidir.

5.2.2.5 Bosluklarin Orani (P Birimler)

Kagir birimdeki bosluklarin orant EN 772-3'e gére tayin edilmelidir. Diisey delikli kil
kagir bitimlerde bogluk oraminim belirlenmesinde, kavrama

delikleri dikkate alinmali ancak, harg cepleri ve siva kilavuz yuvalari dahil
edilmemelidir.Beton veya harg ile doldurulacak kat yiiksekliginde kanallar
olusturmak iizere tasarlanan kil kagir birimlerin bosluk oraninmin belirlenmesinde,
beton veya hargla doldurulacak kanallar dikkate alinmali ancak, siva kilavuz yuvalari
(¢ukurluklari) dahil edilmemelidir.

— Tasarlanarak olusturulmus biitiin bosluklarin toplam hacminin, kigir birimin brijt
hacmine (uzunluk x genislik x yiikseklik) ylizdece orani,

— Tasarlanarak olusturulmus biitiin bogluklardan en biiyiigiiniin hacminin, kagir
birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x yiikseklik) yiizdece orani,

— Kavrama deliklerinin toplam hacminin kagir birimin briit hacmine (uzunluk x
genislik x yitkseklik) yiizdece orani.

— Bir déseme yiiziindeki bosluk alanlarinin birimin yiizey alanina (uzunluk x
genislik) yiizdece orani,

-Tasarlanarak olusturulmus biitiin bosluklarin toplam hacminin, kigir birimin briit
hacmine yiizdece orani,
Firma Beyam : Ust Smir: % 75,00

: Alt Sinir: % 59,00

2.
@

(%)
63,2
63,5
63,4
63.7
62,9 U
63,7
64,6
65.2
64 4
0 65.8
Ort 64,0

= O[O0 |1 || =W k| —

- Tasarlanarak olusturulmus biitiin bosluklardan en biiyi{igiiniin hacminin, kagir
birimin briit hacmine yiizdece oran, No. (%)
Firma Beyani : Ust Simir: % 10,00

1 3.2
: Alt Sinir: % 3,00 2 3.1
3 32
-4 3,2
5 3.2 u
6 3.2
3,1

8 3.2

510 \
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- Kavrama deliklerinin toplam hacminin, kdgir birimin briit hacmine yiizdece orani,
Firma Beyan1 : Ust Sintr: % 15,00
: Alt Simir: % 6,00

-
]

(%)
6.3
6,3
6.3
6.4
6.4 U
6.3
6,3
8 6,3
9 6.4
10 6.4
Ort. 6.3

| e ol [ | —

<=

-Bir dégseme yiiziindeki bosluk alanlarinin birimin yiizey alanina (uzunluk x genislik)
yiizdece orani.
Firma Beyani: Ust Simir: % 66,00

: Alt Simir: % 58,00

Z
154

(%)
60,2
61.4
60,8
60,1
59,5
59,9
61,2
60,3
61,9
0 60.5
Ort. 60,6

— O [0 |~ | B W=

5.2.3 Yogunluk (P Birimler) No. | Briit Birim
5.2.3.1 Briit Kuru Yogunluk (P Birimler) hacim

Kil kagir birimlerin briit kuru yogunlugu imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. kiitlesi
Briit Kuru Yogunluk Beyani: 710 Kg/m? kg/m3
5.2.3.3 Toleranslar (P birimler) 698
Asagida verilen kategoriler igin belirtilenlerden fazla sapma gdéstermemelidir: 692
D1:%10 693
D2:%5S 683
veya 701
Dm : Imalatgi tarafindan beyan edilen % sapma degeri (diger kategorilerden daha 708
genis veya daha dar olabilir). 698
711
Tolerans Beyani : D1 9 705
10 704
Ort. 699
Sap
ma % 1,5
(%a)

B b =

SO =1 ||t
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5.2.3.2 Net kuru Yogunluk (P birimler) No. | Net Birim
hacim
Net kuru Yogunluk Beyani:1720 kg/m? kiitlesi
kg/m3
5.2.3.3 Toleranslar (P birimler) | 1894
Asagida verilen kategoriler igin belirtilenlerden fazla sapma gdstermemelidir: > 1804
D1:% 10 =
D2:%5 3 1895
4 1879
veya . o . 5 1893
Dm : Imalatgi tarafindan beyan edilen % sapma degeri (diger kategorilerden daha - U
genis veya daha dar olabilir). 6 1887
7 1869
Tolerans Beyam : DI 8 1898
9 1891
10 1877
Ort. 1888
Sap
ma 298
(o)
Standarda Istenen Bulunan Sonug¢
(*) 5.2.4. - Basin¢ dayanim (P birimler)
TS EN 772-1 standardina gére belirlenir.
Ortalama Basing Dayanimi Beyani (Déseme) 5,0 N/mm?
Standardlastirilmis Basing Dayanimi Beyam : Basing Day. Yiik
Ayrica imalatgt, kil kagir birimin, Kategori I veya Kategori II’den (N/mm?)
hangisine dahil oldugunu da beyan etmelidir. w | oseeme | ya | DOSEME Yanak
Kategori Beyani : 11 ™ (N) (N)
Imalatg1 piyasada bu dzelligi ile ilgili kullanilacak kil kagir 1 5.1 - 239150 .
birimlerin ve yiik tasiyici elemanlarda kullanilacak kil kagir 7 54 — 1251090 —
birimlerin ortalama basing dayanimi beyan etmelidir. Imalatg1, 2 U
) g 3 5.2 -- | 245470 --
gerekliyse standardlastirilmis basing dayanimini da beyan etmelidir.
Ek A’ya uygun sekilde alinan numuneler lizerinde EN 772-1"¢ 4 6.1 - | 283160 —
uygun sekilde, EN 772-1,Madde 7.2.4 te tarif edilen yiizey S 5.9 - | 272920 ==
hazirlama metodu ve EN 772-1, Madde 7.3.2°de tarif edilen 6 6.4 -- | 296880 =
sartlandirma islemi uygulanarak yapilan deney sonuglarma gore, 7 5.0 -- 234350 --
— Teslimat partisinden alinan belirli sayida kagir birim numunede 8 5.9 — | 275680 -
tayin 9 6,5 — | 305370 -
edilen basing dayanimi degerlerinin ortalamasi, beyan edilen 10 63 — | 293140 =
degerden daha kiigiik olmamalidir. on 58 — [ 269721 —
— Numune takimmni olusturan numunelerde 6lglilen dayanim — = Py
degerlerinden higbirisi, beyan degerinin % 80’inden daha kiigiik Eeg]skenllk Doseme % 9,64
atsay1si(%)
olmamalidir.
Beyanda, kil kdgir birimlerin deney esnasinda bulunacagi konumu/
konumlart, birimlerin yataklanma metodu ve mevcut bosluklarin
(gukur) harg ile tamamen doldurulmasinin planlanip planlanmadig
belirtilmelidir.
Yiizey Hazirlama Metodu (Bashklama / Asindirma) :
Bashklama P T
Deney Uygulama Yonii (Déseme):240x190 mm /L1
Sartlandirma Metodu: Hava Kurusu /S N AN
% 6 nem igerigine gore sartlandirlmigsa deney sirasindaki nem [ ; \(2 \
icerigi: .
7
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Standardda Istenen B Bulunan Sonuc¢
5.2.5 Isil davrams 6zellikleri (P birimler) | TS EN 1745 standardi Model P4’e gére hesaplama metodu

Imalat¢1, piyasada bu ozelligi ile ilgili kullanilmistir.

olarak kullanilacak kil kagir birimlerin (TS EN 1745 EK A’daki tablolardan yoguniuga gére P= %50

veya 1s1 yalitim sartlarina maruz siitunundan malzeme 1sil iletkenlik degeri esas alimarak, kuru

elemanlarda kullanilacak birimlerin 1s1 kagir birim i¢in bilgisayar programi yardimi 1s1 iletim faktorii (U)

davranig 6zellikleriyle ilgili bilgiyi, biitiin hesaplanmistir.)

sartlarda EN 1745'¢ uygun sekilde

vermelidir. Beyanda, ¢izelge, deney veya Yogunluk . 1888 kg/m?®

hesaplamadan hangisinin esas alindigi da Ist iletim faktorii (U) :0,958 W/(m’.K)]

yer almalidir. Isil direng ( R) 20,874 [(m>.K)/W]| u
Ek A’ya uygun sekilde alinan kil kagir Esdeger Isil iletkenlik (10 kurubiim) : 0,217 [W/(m.K)]
b1r1'm_numuneler izerinde EN 1745’ gore, A= d/R iliskisinden hesaplanarak bulunmustur.(d=0,190 m)

belirtilen model kullanilarak yapilan

deneyle, belirlenmis sayida kil kagir birim

numunelerden elde edilen A degeri, verilen

A degerinden biiyiik olmamalidir.

Firma Beyan: : Max: A= 0,217 W/mK

Standardda istenen Bulunan Sonug¢
5.2.6 Dayaniklilik (P birimler)

Mamuliin tasarlanan kullanim yerinde, su islemesine kars1 tam korunmus

olmas halinde, donma/¢éziilmeye Karsi direngli olina sarti aranmaz (FO).

Donma /¢éziilme dayaniklilig: ile ilgili sart aranan iilkelerde, kigir birimin

dayanikhligy, tasarlanan kullamim yerinde gegerli hiikiimlere gére - X
degerlendirilmeli ve beyan edilmelidir.

Firma Beyani : F0

5.2.7 Su emme (P birimler)

P birimlerin tasarlanan kullanim yeri nedeniyle, su emme ile ilgili herhangi Yo --

bir sart dikkate alinmaz. TE

5.2.8 Aktif eriyebilir tuz icerigi (P birimler)

Kagir birim, tasarlanan kullanim yerinde su islemesine kars! korunmus
oldugundan dolay aktif eriyebilir tuz igerigi ile ilgili gerek
bulunmamaktadir. Firma Beyani : S0

5.2.9 Rutubet hareketi (P birimler)

Rutubet hareketi ile ilgili sart bulunan iilkelerde, rutubet hareketi, bir boyutu
en az 400 mm ve dis et kalinlig1 en az 12 mm olan kagir birimler igin EN
772-19a gore beyan edilmelidir. Sivanacak kagir birimlerin rutubet hareketi
ise birimlerin kullanilacag: yerde gegerli hiikiimlere gore beyan edilmelidir.
Firma Beyani : ---

Boyutu 400mm “den az ve Di1s
et kalinhigr 12 mm ‘den
kiigiiktiir.

5.2.10 Yangina tepki (P birimler)

Imalatg1, yangina maruz kalma ile ilgili sartlara tabi elemanlarda kullanilimasi
tasarlanan kagir birimlerin yangina tepki simiflarini beyan etmelidir.

Kiitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiiksek ise) en fazla %1,0
diizgiin dagilmis organik madde ihtiva eden kagir birimler igin, deneye
ihtiya¢ duyulmaksizin Yangin Sinifi Al beyan edilebilir.

Kiitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiiksek ise) %1,0°den daha
yiiksek, diizgiin dagilmis organik madde ihtiva eden kégir birimler, EN
13501-1’e gore simiflandirilmali ve uygun yangina tepki sinifi beyan
edilmelidir.

Not — 2000/605/EC sayili kararla degisik 96/603/EC no’lu komisyon
kararinda, kiitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiiksek ise) en fazla %
1,0, diizgiin dagilmis organik madde ihtiva eden yanmaz kigir birimlerin,
deneye ihtiyag duyulmaksizin Yangina tepki Simfi Al’e dahil olarak
siiflandirildigina dikkat edilmelidir.

Firma Beyani: Al
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5.2.11 Su buhari gecirgenligi (P birimler)

Imalatg1, dis elemanlarda kullanilmasi tasarlanan birimlerin su buhan gegirgenligi ile ilgili
bilgiyi, EN 1745°te verilen ¢izelgelerde yer alan su buhari difiizyon katsayist veya TS EN
12572 standardina gore beyan etmelidir.

(Firma Beyam: n 10,00 kg/m2spa

Su Buhari
Difilizyon
Direng Faktorii

(n): 8,61 kg/m2s pa

5.2.12 Bag dayamimi (P birimler)

5.2.12.1 Genel (P Birimler)

Tasiyici olma sartlarina maruz elemanlarda kullanilmasi tasarlanan kil kagir birimlerin,
hargla olusturdugu bag dayanimi, EN 1052-3"e uygun olarak karakteristik baslangig kayma
dayanimi yoluyla beyan edilmelidir. Beyan, asagidaki Madde 5.2.12.2 de verilen sabit
deger esasina gére veya Madde 5.2.12.3 (e tarif edilen deney sonuglari esas alinarak
yapilmalidir, Imalatg1, bag dayaniminin sabit degerden mi yoksa deney sonucundan mi
elde edildigini beyan etmelidir.

Not: Cogu durumda sabit degerin yeterli olacagi kabul edilir.

5.2.12.2 Sabit Deger Esasina Gore Beyan (P Birimler):

Madde 5.2.12.3"¢ gére deney yoluyla beyan yapilmamissa, kagir birimin hargla
olusturdugu baslangi¢ karakteristik kayma dayanimi, EN 998-2, Ek C esas alinarak beyan
edilebilir. Firma Beyan:

5.2.12.3 Deney Esasina Gire Beyan (P Birimler):

Kégir birimlerin, EN 998-2"de tarif edilen 6zel harg tipleriyle, karakteristik baslangig
kayma dayanimu, teslimat partisinden Ek A’ya uygun sekilde alinan kigir birim numuneler
kullanilarak EN 1052-3"e gore yapilan deney esas alinarak beyan edilebilir. Karakteristik
baslangi¢ kayma dayanimi,

beyan degerinden daha kiigiik olmamahdir.

Not: Bag dayanuni, harg, kagir birim ve isgilige baglidir.

Firma Beyani;----

TE

6. Kil kigir birimlerin tanim, kisa gosterilisi ve simflandirilmasi
6.1 Tanim ve kisa gosterilis

6.1.1 P birimler

Kil kédgir birimin tanimi ve kisa gésterilisinde en az asagida verilenler bulunmalhidir :
a) Bu standardin numarasi ve yayun tarihi

b) Kagir birimin tipi (Bakimiz 5.1)

c) Boyutlar ve toleranslar (Bakiniz 5.2.1)

d) Briit kuru yogunluk ve toleranslar(Bakiniz 5.2.3)

e) Basing dayanimi (Bakiniz 5.2.4)

Piyasaya siiriilen birimin kullanimu ile ilgili olarak, tanim ve kisa gosteriliste, asagida
verilenler bulunmalidir

f) Konfigiirasyon (Bakiniz 5.2.2)

g) Toleranslar (Bakiniz 5.2.1)

h) Net yogunluk ve toleranslar (Bakiniz 5.2.3)

i) Isil 6zellikler (Bakiniz 5.2.5)

j) Donma/g¢6ziilmeye direng kategorisi ve esaslar (Bakiniz 5.2.6)

k) Aktif eriyebilir tuz kategorisi (Bakiniz 5.2.8)

1) Nem hareketi ve esaslar1 (Bakiniz 5.2.9)

m) Yangina tepki (Bakimz 5.2.10)

n) Su buhar gegirgenligi(Bakiniz 5.2.11)

0) Bag dayanimi (Bakiniz 5.2.12)

p)Tehlikeli maddeler(Bakimz 5.2.13)

TE
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6.2 Tanimlama Kodu
Tablo 2'de gésterildigi gibi bir tanimlama kodu amagli bir pargasi olarak -- TE

kullanilabilmektedir.

6.3 Siniflandirma
Kagir birimlerin 6zelliklerini gdsteren sartnamelerde, sadece bu standardin kapsaminda
olan tek 6zellikleri esas almasi ve ticarete engel teskil etmemesi sartiyla uygun

: . o TE
siiflandirma sistemlerine atifta bulunulabilir. =
Bu atif, bu standarda uygun imalat yaptigim iddia eden biitiin imalatgilarm, gerekli
durumlarda, mamul 6zellikleriyle ilgili beyanda bulunma sartini kaldirmaz.

7 Isaretleme

Asagida verilen hususlar, ambalajda, irsaliye ve teslim belgesinde, kagir birimle birlikte 08.11.2018 tarih ve

verilen herhangi belgede agik sekilde isaretlenmelidir : 1938948 inceleme

a) Isim, ticari unvan veya kagir birim imalatgisini tanitici diger ifadeler, nolu Belgelendirme

b) Kagir birimleri tanutici bilgi ve birimlerin tamim ve kisa gosterilisi ile ilgili ifadeler , merkezi Baskanlig|

Not — CE isareti ve etiketi i¢in Ek ZA, Madde ZA.3 uygulanmalidir. Madde ZA.3’te CE inceleme tutanagi U
isareti ile birlikte verilecek bilgilerin, bu maddede gerekli goriilen bilgilerle aym olmasi ve deney talep

hélinde, CE isareti ile birlikte yer alan bilgilerle, bu madde gereklerinin saglandig1 kabul formuna istinaden
edilebilir.

(*) Bu deney akreditasyon kapsamindadir.

(TE) Bu deney beyan edilmemistir.

(NU) Bu dene bu numuneye uygulanmaz.

(U)Belirtilen sartlara uygun.

(UD)Belirtilen sartlara uygun degil

(X)Bu deney laboratuarimiz imkanlariyla yaptlamamaktadr
(SB)Sartlar beyan edilmediginden degerlendirme yapilmanustir.,
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