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5 Mamullerle ilgili gerekli sartlar
5.1 Genel Bulunan Sonug¢
Standardda Istenen
5 Kil kigir birimlerle ilgili sartlar
5.1 Genel
Bu standardda verilen sartlar ve 6zellikler, bu standardda atif yapilan deney metodlari P
veya diger islemler kullanilarak belirlenmelidir. Kategori I kagir birimlerin basing
dayanmiminda, ortalama deger igin, dayanimin altina diigme oran1 % 50 (p=0,50) ve U
gliven seviyesi % 95 olarak kullamllr. imalatg1, imalat degerlendirmesi igin, fabrika
imalat kontrol belgesinde (madde 8.3) uygunluk kriterlerini tarif etmelidir.
imalatgi, kagir birimin P-birimler ($ekil-2) veya U-birimlerden (sekil-3) hangisine ait
sartlari sagladigini da beyan etmelidir.
Standardda istenen Bulunan Sonug

5.2.1.1 Boyutlar (P birimler)

caligma boyutlari olarak beyan edilmelidir.
Not:ilave olarak yerlesim boyutlarida verilebilir.
Firma Beyani:

Uzunluk :290 mm

Geniglik : 190 mm

Yiikseklik: 190 mm

imalatg1, kil kagir birimin boyutlarini,uzunluk,genislik ve yiikseklik olarak, Boyut Slgiimleri Madde 5.2.1.2°de
verilen bu sirayla, mm biriminde beyan etmelidir.(sekil 1). Bu boyutlar, verilmigtir.

5.2.1.2 Boyut toleranslari (P birimler)
5.2.1.2.1 Toleranslar (P birimler)

etmelidir.

kategorilerinden hangisini sagladigin beyan etmelidir.

{malatgi, kagir birimin, Madde 5.2.1.2.2'de verilen ortalama deger bakimindan herhangi tolerans sinifini sagladigini da beyan

imalatgi, piyasada bu dzelligi ile ilgili olarak kullanilacak kil kagir birim teslimat partisinin, Madde 5.2.1.2.3'de verilen aralik

5.2.1.2.2 Ortalama deger toleranslari (P birimler)

Ek-A'ya uygun sekilde alinan kil kagir birimde, Madde 5.2.1.1'de verilen No Uzun. | Gen. | Yik.
islem kullanilarak,EN 772-16'ya uygun sekilde numune takiminda yapilan 1 292 190 187
dlgme iglemleri sonucunda tayin edilen ve en yakin mm'ye yuvarlatilan 2 291 189 187
ortalama deger ile beyan edilen boyut degerleri arasindaki fark, biittin 3 202 189 187
boyutlar igin agagidaki beyan karegorilerinde verilenlerden daha bitylik 4 202 190 187
olmamalidir: 5 291 189 188
T1 : + 0,40 V@nma boYUt) mm veya 3 mm’den hangisi daha biiyiikse, 6 201 189 188
T1+ : Uzunluk ve genislik igin ; + 0,40 J@nma boyutu) ;ym veya 3 mm’den | | 7 290 189 187
hangisi daha biiyiikse ve 8 290 190 187
Yitkseklik igin ; + 0,05 V(@nma boyult) mm veya 1 mm’den hangisi daha E 291 190 187
bityiikse. 10 291 190 188
T2 : 4 0,25 V@nma Boyut) mm veya 2 mm’den hangisi daha bilylikse, Ort 291 190 187
T2 + : Uzunluk ve genislik igin ; £ 0,25 Ji@nma Boyuts) mm veya 2 :ﬁﬂma »l 1 3
mm’den hangisi daha bilylikse ve :

Yiikseklik igin ; + 0,05 Ji@nma Boyutu) mm veya | mm’den hangisi daha :;:hk 2 1 1
bilyiikse. -

veya Tm : imaldtg1 tarafindan mm olarak beyan edilen sapma degeri (diger

kategorilerden daha genis veya daha siki olabilir).

Firma Beyanm :T1
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5.2.1.2.3 Aralik (P birimler)
Kategori En fazla aralik
R1 : 0,6 Y@nma Byt mm
R1 + : Uzunluk ve genislik igin ; 0,6 J@anmaboyutu) mm ve
Yiikseklik i¢in ; 1,0 mm

03V
R Ak | 2 | 1 |1
R2 + : Uzunluk ve genislik igin ; 0,3 (@nmabovul) mm ve mm. U
Yiikseklik i¢in ; 1,0 mm
veya Rm : imalétg: tarafindan mm olarak beyan edilen aralik degeri
(diger kategorilerden daha genis veya daha siki olabilir).
Firma Beyan : R1

5.2.1.2.4 Doseme Yiizeylerinin Diizliikten Sapmas) (P Birimler)

Kil kagir birimler ince tabaka harct ile birlikte kullanilmasi Num. Yuzey sekli Duzlukten

tasarlanmigsa, imalatg déseme ylizeylerinin maksimum diizliikten Sra::a

sapmasini beyan etmelidir. I Konkav 1.6

Firma Beyani: Max: 5 mm 2 Konkav 1.5 U
3 Konkav 1,3

5.2.1.2.5 Dogeme Yiizeylerinin Diizlemsel Paralelligi (P Birimler)

Kil kagir birimler ince tabaka harct ile birlikte kullanilmak tizere Num. Max. Fark.

tasarlanmigsa , imalatg1 dogeme ytizeylerinin maksimum diizlemsel 1 1,2

paralellikten sapmasini beyan etmelidir. 2 s U
3 0,9

Firma Beyani: Max: S mm

5.2.2 Konfigiirasyon (P birimler)

5.2.2.1 Genel (P birimler)

imalétg1 piyasada bu 6zelligi ile ilgili kullamlacak kil kagir birimlerin (P birim) konfigiirasyonunu beyan etmelidir. Bu
beyan, EN 1996-1-1'de veya EN 1996-1-2’de tarif edilen gruplardan herhangi birine atif yapilarak belirtilebilir ve/veya
beyanda agagida verilen hususlardan ilgili olanlar bulunabilir.

— Varsa tasarlanarak olusturulmug bosluklarin dogrultusu da (gizim veya resim yoluyla gosterilerek) déhil olmak iizere
bigim ve dzellikler,

— Tasarlanarak olugturulmus biitiin bogluklarin toplam hacminin, kagir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x
yilkseklik) ytizdece orani,

— Tasarlanarak olugturulmug biitiin bogluklardan en biyligiintin hacminin, kagir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x
yiikseklik) ytizdece orani,

~ Kavrama deliklerinin toplam hacminin, kgir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x ytikseklik) ytizdece orani,

- {¢ cidarlarin kalinliklari,

- Dig cidarlarin kalinhiklari,

— Dig ve ig cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinhg,

- Dig ve ig cidarlarin alindan alina birlesik kalinhigs,

— Bir dogeme yiiziindeki bosluk alanlarinin birimin ylizey alanina (uzunluk x genislik) yiizdece orani,

Her beyan degeri; iist sinir, alt simir veya iki deger aralig1 olarak verilmelidir. Madde A’ya uygun sekilde partiden alinan
numuneler tizerinde ¥

EN 772-16, EN 772-9 ve EN 772-3’e uygun sekilde yapilan deneyle tayin edilen sonuglarin numune takimi i¢in hesaplanan
ortalama degeri, beyan edilen iki deger aralifinda olmali veya sinir degerlere uygun olmalidir.
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5.2.2.2 Dis ve I¢ Et kalinhiklar: (P Birimler) No ()
Yik tastyicy, diigey veya yatay delikli kil kagir birimlerin dig ve i¢ et kalinliklar, 1 . 6.8
imalatg1 tarafindan beyan edilmelidir. Beton veya harg dolgulu kil kagir birimlerin, 2 6’9
ylizeyde ve bag kismindaki en diisiik dig et kalinlig1 ile en dustk ig et kalinhg imalatgi 3 7’ 5
tarafindan beyan edilmelidir. 2
~ i¢ cidarlarin kalinliklari, 4 7,2
- Dis cidarlarin kalinliklari, 5 6,4
— Dis ve ig cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinhg, 6 7,6
— Dis ve ig cidarlarin alindan alina birlesik kalinlig1, 1 7.9
- I¢ cidarlarin kalinhklari, 8 8,1
9 6,3
Firma Beyami : Ust Simir @ 9,00 mm 10 6,6
: Alt Simir ¢ 4,00 mm Ort. 7,1
- D1 cidarlari kalimhiklar,
No. (mm)
Enine Boyuna
1 9,8 8,9
2 94 | 9,5
Firma Beyani : Enine Boyuna 3 10,21 9,9
Ust St ¢ 15,00 mm Ust Siir ¢ 15,00 mm 4 104 | 11,2
:Alt Simr @ 5,00 mm Alt Smir : 5,00 mm ) 0 U P8y 1
6 11,4 | 12,3
7 10,3 | 10,8
8 10,9 | 10,4
9 9,6 | 10,6
1 10,4 | 9,8
Ort: | 10,4 | 10,5
-Dis ve i¢ cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinhgi, No. (%)
1 182
Firma Beyani : Ust Sinir: % 25,00 2 12:1
: Alt Stmir: % 15,00 3 18,7
4 15,3
5 18,5
6 20,1
7 19,3
8 20,0
9 16,7
10 17,9
Ort: 17,8
-Dis ve i¢ cidarlarin alindan alina birlesik kalinhgy,
No. (%)
Firma Beyami : Ust Siir: % 30,00 ; g;:(l)
: Alt Sir: % 15,00 3 25,0
4 24,4
5 23,0
6 26,1
7 26,2
8 27,1
9 21,8
10 2340
Ort. 24,34

A
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5.2.2.3 Kavrama Deligi (P Birimler)
Diisey delikli tagtyici kil kagir birimlerde varsa, kavrama deliklerinin alanlari,
imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. Max: 7864 mm? U
Min: 7246 mm?
Firma Beyani : Ust Simir: 8500 mm?
: Alt Simir: 6500 mm?
5.2.2.4 Beton/Harg Dolgu I¢in Kanal (P Birimler)
Kil kagir birim delikleri, dugey kanallarin stirekliligi derzlerde de saglanacak sekilde
tanzim edilmelidir. Beton/harg dolgu kanali, kagir birim genigligine gore eksenel NU
sekilde yerlestiril-melidir.Beton/harg kanalinin alani en az 1500m2 ve kanalin en -
kiigiik boyutu 30mm olmalidur.
5.2.2.5 Bosluklarin Orani (P Birimler)
Kagir birimdeki bogluklarin orant EN 772-3'e gore tayin edilmelidir. Diigey delikli kil
kagir birimlerde bosluk oraninin belirlenmesinde, kavrama
delikleri dikkate alinmali ancak, harg cepleri ve siva kilavuz yuvalari dahil
edilmemelidir.Beton veya harg ile doldurulacak kat yitksekliginde kanallar
olusturmak tizere tasarlanan kil kagir birimlerin bosluk oraninin belirlenmesinde,
beton veya hargla doldurulacak kanallar dikkate alinmal ancak, siva kilavuz yuvalar
(gukurluklari) dahil edilmemelidir.
— Tasarlanarak olusturulmus biitiin bogluklarin toplam hacminin, kdgir birimin briit
hacmine (uzunluk x genislik x yikseklik) ytizdece orani,
— Tasarlanarak olusturulmus biitiin bosluklardan en bityiigiiniin hacminin, kagir
birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x ytikseklik) ytizdece orani,
— Kavrama deliklerinin toplam hacminin kagir birimin briit hacmine (uzunluk x
genislik x yiikseklik) yiizdece orani.
~ Bir dogeme yiiziindeki bosluk alanlarinin birimin ytizey alanina (uzunluk x
| genislik) yiizdece orani,
-Tasarlanarak olusturulmus biitiin bosluklarin toplam hacminin, kdgir birimin briit
hacmine ytizdece orani, No. (%)
Firma Beyam : Ust Simir: % 75,00 1 63,9
: AltSiir: % 55,00 2 63,6
3 63,8
4 63,9
5 64,0 U
6 63,8
7 63,9
8 63,6
9 63,9
10 64,0
Ort 63,9
~Tasarlanarak olusturulmug biitiin bogluklardan en bilytigiintin hacminin, kagir
birimin briit hacmin_e ylizdece orani, No. (%)
Firma Beyami : Ust Simr: % 15,00 1 6.8
+ Alt Siir: % 5,00 2 6.9
3 6,9
4 6,8
5 69 ¥
6 6,9
7 6,9
8 6,9
9 6,9
10 6,8 ’
Ort 6,9 /\
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- Kavrama deliklerinin toplam hacminin, kdgir birimin briit hacmine yiizdece orani,
Firma Beyam : Ust Smur: % 18,00 No. (%)
: Alt Simir: % 10,00 1 13,7
2 13,8
3 13,8
4 13,7
5 13,7 U
6 13,7
7 13,9
8 13,8
9 13,7
10 13,7
Ort. 13,7
-Bir dogeme ylizindeki bogluk alanlarinin birimin ytizey alanina (uzunluk x genislik)
yiizdece orani. No. (%)
Firma Beyam: Ust Siir: % 75,00 1 63,9
: Alt Siir: % 55,00 o 63,6
3 63,8
4 63,9
5 64,0
6 63,8 L
7 63,9
8 63,6
9 63,9
10 64,0
Ort. 63,9
5.2.3 Yogunluk (P Birimler) No. | Briit Birim
5.2.3.1 Briit Kuru Yogunluk (P Birimler) hacim
Kil kagir birimlerin briit kuru yogunlugu imalatg tarafindan beyan edilmelidir. kiitlesi
Briit Kuru Yogunluk Beyani: 650 Kg/m’ kg/m3
5.2.3.3 Toleranslar (P birimler) 1 668
Asagida verilen kategoriler igin belirtilenlerden fazla sapma gostermemelidir: 2 668
D1:% 10 3 672
D2:%5 4 667
veya 5 670
Dm : Imalétgi tarafindan beyan edilen % sapma degeri (diger kategorilerden daha 6 668 U
genig veya daha dar olabilir). 7 677
8 669
Tolerans Beyani: D 1 9 667
10 666
Ort. 669
Sap
ma 2,9
(%)
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5.2.3.2 Net kuru Yogunluk (P birimler) No. | Net Birim
hacim
Net kuru Yogunluk Beyani:1750 kg/m’ kiitlesi
kg/m3

5.2.3.3 Toleranslar (P birimler) 1 1852
Asagida verilen kategoriler igin belirtilenlerden fazla sapma gostermemelidir: ) 1837
D1:% 10
D2:%5 3 1854
veya 4 1846
Dm : Imalétgi tarafindan beyan edilen % sapma degeri (diger kategorilerden daha 3 1862 U
genis veya daha dar olabilir). 6 1845

7 1876
Tolerans Beyani: D 1 8 1840

9 1846

10 1854

Ort. 1851

Sap

ma 5,8

(%)
Standarda Istenen Bulunan Sonug¢
(*) 5.2.4. - Basing dayanmimi (P birimler)
TS EN 772-1 standardina gore belirlenir.
Ortalama Basing Dayanimi Beyani : (Déseme ) 5,00 N/mm?
Standardlastirilmig Basing Dayanimi Beyani : --- Basing Day. Yiik
Ayrica imalatgy, kil kagir birimin, Kategori I veya Kategori II'den (N/mm?)
hangisine dahil oldugunu da beyan etmelidir. g e vu | DOSEME Yanak
Kategori Beyam : 11 - st ki (N) (N)
imalatg1 piyasada bu dzelligi ile ilgili kullanilacak kil kagir 1 53 — | 296430 %
birimlerin ve yiik tagtyici elemanlarda kullanilacak kil kagir ) 5'3 1289430 .
birimlerin ortalama basing dayanimi beyan etmelidir. imalatg1, 3 5’ 5 304180 U
gerekliyse standardlastirilmig basing dayanimini da beyan etmelidir. 2 — -
Ek A’ya uygun sekilde alinan numuneler izerinde EN 772-1’e 4 5,6 - | 312870 -
uygun sekilde, EN 772-1,Madde 7.2.4’te tarif edilen yiizey 3 4.8 - | 263980 :
hazirlama metodu ve EN 772-1, Madde 7.3.2’de tarif edilen 6 5,4 --- | 295360 -
sartlandirma iglemi uygulanarak yapilan deney sonuglarina gore, 7 ) --- | 284940 -
— Teslimat partisinden alinan belirli sayida kagir birim numunede 8 5,0 - | 275670 -
tayin 9 | 55 | - | 306760 -
edilen basing dayanimi degerlerinin ortalamasi, beyan edilen 10| 5.4 . | 298990 3
degerden daha kiigiik olmamalidir. on [ 53 — 1292861 "
— Numune takimini olusturan numunelerde dlgiilen dayanim el -
degerlerinden higbirisi, beyan degerinin % 80’inden daha kilgik Eeg'skenlf,k Dtgeme % 4,9

atsay1s1(%)

olmamalidir,

Beyanda, kil kagir birimlerin deney esnasinda bulunacagi konumu/
konumlari, birimlerin yataklanma metodu ve mevcut bosluklarin
(ukur) harg ile tamamen doldurulmasinin planlanip planlanmadig
belirtilmelidir.

Yiizey Hazirlama Metodu (Baghklama / Asindirma) :
Bashklama

Deney Uygulama Yonii (Doseme):290x190 mm

Deney Uygulama Yonii (Yanak):

Sartlandirma Metodu: Hava Kurusu
% 6 nem igerigine gore sartlandiriimigsa deney sirasindaki nem
icerigi:

i
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Standardda Istenen Bulunan

Sonu¢

5.2.5 Isil davrams dzellikleri (P birimler) | TS EN 1745 standard1 Model P4’¢ gore hesaplama metodu

imalatg, piyasada bu ozelligi ile ilgili kullaniimigtir,

olarak kullanilacak kil kdgir birimlerin (TS EN 1745 EK A’daki tablolardan yogunlu@a gore P= %50
veya 1s1 yalitim sartlarina maruz stitunundan malzeme 1s1l iletkenlik degeri esas alinarak, kuru

elemanlarda kullanilacak birimlerin 1sil kagir birim igin bilgisayar programi yardim 1s1 iletim faktorii (U)

davramig 6zellikleriyle ilgili bilgiyi, buttn hesaplanmigtir.)
sartlarda EN 1745'e uygun sekilde
vermelidir. Beyanda, gizelge, deney veya Yogunluk
hesaplamadan hangisinin esas alindi1 da Ist iletim faktorii (U)
yer almalidir, Isil direng ( R)

: 1851 kg/m?®
11,252 W/(m?.K)]
£ 0,629 [(m2.K)/W]

Ek A’ya uygun sekilde alinan kil kégir Esdeger Isil iletkenlik (Mokurupirim) + 0,302 [W/(m.K)]

birim numuneler {izerinde EN 1745’e gore,
belirtilen model kullanilarak yapilan
deneyle, belirlenmis sayida kil kagir birim
numunelerden elde edilen A degeri, verilen
A degerinden biiyiik olmamalidir.

Firma Beyani : Max: A= 0,360W/mK

A= d/R iligkisinden hesaplanarak bulunmustur.(d=0,190 m)

Standardda Istenen

Bulunan

Sonug¢

5.2.6 Dayaniklihk (P birimler)

Mamuliin tasarlanan kullanim yerinde, su islemesine karsi tam korunmus
olmasi hélinde, donma/gozillmeye kars: direngli olma garti aranmaz (FO).
Donma /gdziilme dayamikliligs ile ilgili gart aranan tilkelerde, kagir birimin
dayanikliligy, tasarlanan kullamim yerinde gegerli hitkkiimlere gore
degerlendirilmeli ve beyan edilmelidir.

Firma Beyani : --

5,2.7 Su emme (P birimler)
P birimlerin tasarlanan kullanim yeri nedeniyle, su emme ile ilgili herhangi
bir sart dikkate alinmaz.

NU

5.2.8 Aktif eriyebilir tuz igerigi (P birimler)

Kagir birim, tasarlanan kullanim yerinde su islemesine kargi korunmus
oldugundan dolay: aktif eriyebilir tuz igerigi ile ilgili gerek
bulunmamaktadir.

NU

5.2.9 Rutubet hareketi (P birimler)

Rutubet hareketi ile ilgili sart bulunan iilkelerde, rutubet hareketi, bir boyutu
en az 400 mm ve dis et kalinhigi en az 12 mm olan kégir birimler i¢in EN
772-19’a gore beyan edilmelidir. Sivanacak kégir birimlerin rutubet hareketi
ise birimlerin kullanilacag1 yerde gegerli hitkiimlere gore beyan edilmelidir.
Firma Beyani : ---

Boyutu 400mm ‘den az ve Dig
et kalinligi 12 mm ‘den
kiiguiktir.

NU

5.2.10 Yangma tepki (P birimler)

imalatg1, yangina maruz kalma ile ilgili sartlara tabi elemanlarda kullanilmasi
tasarlanan kagir birimlerin yangina tepki siniflarini beyan etmelidir.

Kiitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiiksek ise) en fazla %1,0
diizgiin dagilmig organik madde ihtiva eden kagir birimler igin, deneye
ihtiyag duyulmaksizin Yangin Sinifi Al beyan edilebilir.

Kiitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiiksek ise) %1,0’den daha
yiiksek, diizgin dagilmis organik madde ihtiva eden kagir birimler,EN
13501-1"e gore siniflandiriimali ve uygun yangina tepki siifi beyan
edilmelidir.

Not — 2000/605/EC sayili kararla degisik 96/603/EC no’lu komisyon
kararinda, kiitle veya hacim orani olarak (hangisi daha yiiksek ise) en fazla %
1,0, diizgiin dagilmig organik madde ihtiva eden yanmaz kagir birimlerin,
deneye ihtiyag duyulmaksizin Yangina tepki Smifi A1’e dahil olarak
siniflandirildigina dikkat edilmelidir.

Firma Beyani: A 1

% 0,802
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5.2.11 Su buhari gegirgenligi (P birimler)
imalétg1, dis elemanlarda kullamilmasi tasarlanan birimlerin su buhari gegirgenligi ile ilgili Su Buhari U
bilgiyi, EN 1745’te verilen gizelgelerde yer alan su buhar difizyon katsayis1 veya TS EN Difiizyon
12572 standardina gore beyan etmelidir. Direng Faktorii
(Firma Beyani: p 10 Kg/M2SPA(TS EN 1745 Cizelge -1) (p): 7,98
5.2.12 Bag dayanimi (P birimler)
5.2.12.1 Genel (P Birimler)
Tagtyici olma gartlarina maruz elemanlarda kullaniimasi tasarlanan kil kagir birimlerin,
hargla olusturdugu bag dayanimi, EN 1052-3’¢ uygun olarak karakteristik baglangig kayma
dayanimi yoluyla beyan edilmelidir. Beyan, asagidaki Madde 5.2.12.2’de verilen sabit
deger esasina gore veya Madde 5.2.12.3’te tarif edilen deney sonuglari esas alinarak
yapilmalidir, imalatg), bag dayaniminin sabit degerden mi yoksa deney sonucundan m1 - X
elde edildigini beyan etmelidir.
Not: Cogu durumda sabit degerin yeterli olacag kabul edilir.
5.2.12.2 Sabit Deger Esasina Gore Beyan (P Birimler):
Madde 5.2.12.3’¢ gore deney yoluyla beyan yapiimamigsa, kagir birimin hargla
olusturdugu baglangig karakteristik kayma dayanimi, EN 998-2, Ek C esas alinarak beyan
edilebilir.
5.2.12.3 Deney Esasina Gore Beyan (P Birimler):
Kagir birimlerin, EN 998-2"de tarif edilen ozel harg tipleriyle, karakteristik baglangig
kayma dayanimi, teslimat partisinden Ek A’ya uygun sekilde alinan kégir birim numuneler
kullanilarak EN 1052-3"e gore yapilan deney esas alinarak beyan edilebilir. Karakteristik
baglangig kayma dayanimi,
beyan degerinden daha kiigiik olmamahdir.
Not: Bag dayanimi, harg, kagir birim ve iggilige baghdir.
Firma Beyani:----
5.2.13 Tehlikeli maddeler
Tehlikeli maddelerle ilgili olarak verilen gerekli herhangi 6zel bilgiye ek olarak, mamulle
birlikte,gerekli oldugu zaman ve yerde ve uygun sekilde, tehlikeli maddelerle ilgili olarak
uyuldugu iddia edilen diger kanunlar listesi, bu hitkiimler tarafindan gerekli goriilen
herhangi diger bilgi ile birlikte uygun bir formda verilmelidir.
6. Kil kdgir birimlerin tamm, kisa gosterilisi ve siniflandiriimasi
6.1 Tanim ve kisa gosterilig
6.1.1 P birimler
Kil kagir birimin tanimi ve kisa gosteriliginde en az asagida verilenler bulunmalidir :
a) Bu standardin numarasi ve yayim tarihi
b) Kagir birimin tipi (Bakiniz 5.1)
¢) Boyutlar ve toleranslar (Bakimz 5.2.1)
d) Briit kuru yogunluk ve toleranslar(Bakiniz 5.2.3)
e) Basing dayanimi (Bakiniz 5.2.4)
Piyasaya siiriilen birimin kullanimu ile ilgili olarak, tanim ve kisa gosteriliste, agagida
T I 1 el S CO S S LRSI e R | 2 L B i SB
f) Konfigiirasyon (Bakiniz 5.2.2)
g) Toleranslar (Bakinz 5.2.1)
h) Net yogunluk ve toleranslar (Bakimz 5.2:3)
i) Is1l 8zellikler (Bakiniz 5.2.5)
j) Donma/gtziilmeye direng kategorisi ve esaslari (Bakiniz 5.2.6)
k) Aktif eriyebilir tuz kategorisi (Bakiniz 5.2.8)
1) Nem hareketi ve esaslari (Bakiniz 5.2.9)
m) Yangina tepki (Bakiniz 5.2.10)
n) Su buhari gegirgenligi(Bakimz 5.2.11)
0) Bag dayanimi (Bakiniz 5.2.12)
p)Tehlikeli maddeler(Bakiniz 5.2.13)
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6.2 Tammlama Kodu
Tablo 2'de gosterildigi gibi bir tanimlama kodu amagh bir pargasi olarak
kullanilabilmektedir. §B
6.3 Simflandirma 26.10.2017 tarihli
Kagir birimlerin ozelliklerini gsteren sartnamelerde, sadece bu standardin kapsaminda Sakarya
olan tek 8zellikleri esas almasi ve ticarete engel tegkil etmemesi sarttyla uygun Belgelendirme
siniflandirma sistemlerine atifta bulunulabilir. Merkezi Bagkanhg: U
Bu atif, bu standarda uygun imalt yaptigin iddia eden biitiin imalétgilarin, gerekli inceleme tutanagi
durumlarda, mamul 6zellikleriyle ilgili beyanda bulunma sartini kaldirmaz. ve deney talep
formuna istinaden
7 Isaretleme
Asagida verilen hususlar, ambalajda, irsaliye ve teslim belgesinde, kagir birimle birlikte
verilen herhangi belgede agik sekilde isaretlenmelidir : 26.10.2017 tarihli
a) Isim, ticari unvan veya kdgir birim imaldtgisini tanitici diger ifadeler, Sakarya
b) Kagir birimleri tanitici bilgi ve birimlerin tanim ve kisa gosteriligi ile ilgili ifadeler , Belgelendirme U
Not — CE isareti ve etiketi igin Ek ZA, Madde ZA.3 uygulanmalidir. Madde ZA.3’te CE Merkezi Bagkanlig1

isareti ile birlikte verilecek bilgilerin, bu maddede gerekli goriilen bilgilerle ayni olmasi
halinde, CE isareti ile birlikte yer alan bilgilerle, bu madde gereklerinin saglandigi kabul
edilebilir.

inceleme tutanagi
ve deney talep
formuna istinaden

(*) Bu deney akreditasyon kapsanundadr.

(TE) Bu deney beyan edilmemigtir.

(NU) Bu dene bu numuneye uygulanmaz.

(U)Belirtilen gartlara uygun.

(UD)Belirtilen sartlara uygun degil

(X)Bu deney laboratuarimmmz imkanlariyla yapilamamaktadir
(SB)Sartlar beyan edilmemigtir.
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@‘ TSE DENEY ve KALIBRASYON MERKEZi BASKANLIGI
Elektroteknik ve Kimya Laboratuvarlar1 Grup Bagkanhg
Ege Bolge Laboratuvarlar: Miidiirligii
NUMUNE SARF IADE ve TESLIM TUTANAGI

8780/1 sokak No:5 Cigli / IZMIR Tel:+90 (232) 376 24 25 Fax: +90 (232) 386 15 10
eposta: egebolgelab@tse.org.tr web: www.tse.org.tr

Miisteri Tanimi : Talep Tarih/No:  10.11.2017
SAKARYA BELGELENDIRME MUDURLUGU 1 9 48 3 8
(DELTA TOPRAK SAN. VE TIC.A.S.)

Evrak Tarih No

Yazi 26.10.2017

Bey.
Num. Numunenin Tanim }lirlm Gelen  Harcanan  Fasarh Turda iade Olumsuz
Kayit No (Cins ,Marka , Tip ,Tiir Model vs.) fade
370779 |TUGLA , DELTA+SEKIL , -, 10 BLOK hdet |25 25 0 0 0o |o
370780  |TUGLA , DELTA+SEKIL , -, 24 BLOK pdet |25 25 0 0 0o o
370781  [TUGLA , DELTA+$EKIL , -, YIGMA hdet |25 25 0 0 0o o
370784  [TUGLA , DELTA+SEKIL , -, 12029 hdet |25 25 0 0 0o |o

TOPLAM hdet 100|100 0 0 0o o

Teslim edilme Fed

06.12.2017 w1 .12017 . 1.12017 112017
Halil GUL
Tekniker
Deneyi Yapan Personel Lab. Depo Sorumlusu Genel Depo Sorumlusu Miisteri
NOT:Numunelerinizi teslim alirken liitfen kontrol ediniz. Teslim edilen ler igin sorumluluk kabul edilmez.
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