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DENEY VE KALIBRASYON MERKEZi BASKANLIGI YAPI MALZEMELERiI LABORATUVARI (ANKARA)

HEADSHIP OF TSE TEST AND CALIBRATION CENTRE CONSTRUCTION MATERIALS LABORATORY (ANKARA) 170563
MUAYENE - DENEY SONUCLARI - TEST RESULTS 5-25
. CAG i Sonug ve
Standart Madde No: TS EN 771-1+A1: AGUSTOS 2015 Standardda Istenen - Bulunan N .
Degerlendirme

5 KiL KAGIR BIRIMLERLE iLGILI SARTLAR
5.1 GENEL

Bu standardda verilen sartlar ve 6zellikler, bu standardda atif yapilan deney metodlari veya diger islemler kullanilarak belirlenmelidir. Kategori | kagir birimlerin
basing dayaniminda, ortalama deger igin, dayanimin altina diigme orani % 50 (p=0,50) ve giiven seviyesi % 95 olarak kullanillir. Imalatgi, imalat degerlendirmesi
icin, fabrika imalat kontrol belgesinde (madde 8.3) uygunluk kriterlerini tarif etmelidir.

imalatgi, kagir birimin P-birimler (Sekil-2) veya U-birimlerden (sekil-3) hangisine ait sartlari sagladigini da beyan etmelidir.

5.2 P-BIRIMLER: KORUNMUS DUVARDA KULLANILMAK UZERE TASARLANMIS
5.2.1 Boyutlar ve Toleranslar (P Birimler)

Firma Beyani:

5.2.1.1 Boyutlar (P Birimler): Uzunluk: Genislik: Yukseklik:
imalatgi, kil kagir birimin boyutlarini,uzunluk,genislik ve yiikseklik olarak, verilen 250mm 200mm 250mm
bu sirayla, mm biriminde beyan etmelidir.(sekil 1). Bu boyutlar, galisma boyutlari

olarak beyan edilmelidir. Bulunan: G
Uzunluk: Genislik: Yikseklik:
Not:ilave olarak yerlegim boyutlarida verilebilir. 247mm 200mm 247mm

Olgiim sonuglari Cizelge 1'de verilmistir.

5.2.1.2 Boyut Toleranslari (P Birimler)

5.2.1.2.1 Toleranslar (P Birimler):

imalatgi, kagir birimin, Madde 5.2.1.2.2'de verilen ortalama deger bakimindan herhangi tolerans sinifini sagladigini da beyan etmelidir.

imalatgi, piyasada bu ézelligi ile ilgili olarak kullanilacak kil kagir birim teslimat partisinin, Madde 5.2.1.2.3'de verilen aralik kategorilerinden hangisini sagladigini
beyan etmelidir.

5.2.1.2.2 Ortalama Deger Toleranslari (P Birimler)

Ek-A'ya uygun sekilde alinan kil kagir birimde, Madde 5.2.1.1'de verilen islem Firma Beyani: m
kullanilarak,EN 772-16'ya uygun sekilde numune takiminda yapilan dlgme

islemleri sonucunda tayin edilen ve en yakin mm'ye yuvarlatilan ortalama deger ile

beyan edilen boyut degerleri arasindaki fark, bitiin boyutlar icin asagidaki beyan

karegorilerinde verilenlerden daha biyiik olmamalidir:

T;: + 0,40Vanmaboyutu mm veya 3 mm'den hangisi daha biiyiikse,

T4.: Uzunluk ve genislik igin + 0,40Vanmaboyutu mm veya 3 mm'den hangisi daha

bilyiikse ve Yiikseklik icin: + 0,05Vanmaboyutu mm veya 1 mm'den hangisi daha N
blylkse, ?ulunan:

T,: + 0,25Vanmaboyutu mm veya 2 mm'den hangisi daha biyiikse, Olglim sonuglari Cizelge 1'de verilmigtir.
T,.: Uzunluk ve genislik igin + 0,25Vanmaboyutu mm veya 2 mm'den hangisi daha

biylikse, Yiikseklik igin:+0,05Vanmaboyutu mm veya 1 mm'den hangisi daha

blylkse,

Veya T,,: Imalatci tarafindan mm.olarak beyan edilen sapma degeri diger

kategorilerden daha genis veya daha siki olabilir.

5.2.1.2.3 Aralik (P Birimler) Firma Beyani: R1

Ek A'ya uygun sekilde alinan diizglin sekilli kil kagir birimde, Madde

5.2.1.1'de verilen iglem kullanilarak, EN 772-16'ya uygun sekilde, numune
takiminda yapilan 6lgme islemleri sonucunda, verilen herhangi bir boyut i¢in tayin
edilen ve en yakin mm'ye yuvarlatilan en fazla aralk (6rnegin: kagir birimlerde, bir
boyutun tayin edilen en blylik ve en kuglk degerleri arasindaki fark), asagida
gosterilen 3 adeti beyan kategorisinden beyan edilen icin verilen aralik igerisinde
olmalidir: G
R;: + 0,60Vanmaboyutu mm,

R;.: Uzunluk ve genislik igin + 0,60vVanmaboyutu mm, Yiikseklik igin 1,0mm,
R,: + 0,30Vanmaboyutu mm,

R;.: Uzunluk ve genislik igin +0,30Vanmaboyutu mm, Yiikseklik igin 1,0 mm,
Veya R.: imalatci tarafindan mm olarak beyan edilen aralik degeri (diger
kategorilerden daha genis ve daha siki olabilir.)

Bulunan:
Olgiim sonuglari Gizelge 1'de verilmistir.
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etmelidir.

Firma Beyani: Maks 5mm
5.2.1.2.4 Dégeme Yiizeylerinin Diizliikten Sapmasi (P Birimler)
Kil kagir birimler ince tabaka harci ile birlikte kullaniimasi tasarlanmigsa, imalatgi G
déseme ylizeylerinin maksimum dizlikten sapmasini beyan etmelidir. Bulunan: 0,8mm

Olgiim sonuglar Cizelge 1'de verilmistir.
5.2.1.2.5 Déseme Yiizeylerinin Diizlemsel Paralelligi (P Birimler) Firma Beyan:: Maks Smm
Kil kagir birimler ince tabaka harci ile birlikte kullaniimak (izere tasarlanmigsa , G
imalatci déseme ylizeylerinin maksimum diizlemsel paralellikten sapmasini beyan Bulunan: 1,6mm

Olgiim sonuglar Cizelge 1'de verilmistir.

5.2.2 Konfigiirasyon (P Birimler)

5.2.2.1 Genel (P Birimler)

- i(; cidarlarin kalinlklart,

- Dis cidarlarin kalinliklart,

- Dig ve i¢ cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinhgi,
- Dis ve ig cidarlarin alindan alina birlesik kalinhgr,

beyan edilen iki deger araliginda olmali veya sinir degerlere uygun olmalidir.

imalatgi piyasada bu 6zelligi ile ilgili kullanilacak kil kagir birimlerin (P birim) konfigiirasyonunu beyan etmelidir. Bu beyan, EN 1996-1-1'de veya EN 1996-1-2'de
tarif edilen gruplardan herhangi birine atif yapilarak belirtilebilir ve/veya beyanda agagdida verilen hususlardan ilgili olanlar bulunabilir.

- Varsa tasarlanarak olusturulmus bosluklarin dogrultusu da (gizim veya resim yoluyla gdsterilerek) dahil olmak lizere bigim ve 6zellikler,
- Tasarlanarak olugturulmus bitiin bosluklarin toplam hacminin, kagir birimin brit hacmine (uzunluk x genislik x yikseklik) ylizdece orani,
- Tasarlanarak olugturulmus bitiin bosluklardan en buytginin hacminin, k&gir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x yikseklik) ytizdece orani,
- Kavrama deliklerinin toplam hacminin, kagir birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x yukseklik) yiizdece orani,

- Bir dégeme ylziindeki bosluk alanlarinin birimin ylzey alanina (uzunluk x genislik) ylizdece orani,
Her beyan degeri; Ust sinir, alt sinir veya iki deger araligi olarak verilmelidir. Madde A’ya uygun sekilde partiden alinan numuneler tizerinde
EN 772-16, EN 772-9 ve EN 772-3’e uygun sekilde yapilan deneyle tayin edilen sonuglarin numune takimi igin hesaplanan ortalama degeri,

Firma Beyani:

eksenel sekilde yerlestiril-melidir.Beton/harg kanalinin alani en az 1500m? ve
kanalin en kugiik boyutu 30mm olmalidir.

Alt Sinir Ust Sinir
Dig Cidar Et Kallnllg! 5,00mm 10,00mm
) (Yanak):
5.2.22 Dis ve Ig Et kalinliklar (P Birimler) . I¢ Cidar Et Kalmllé{ 4.00mm 9,00mm
Yk tastyici, disey veya yatay delikli kil kagir birimlerin dig ve ig et kalinliklari, (Yanak):
imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. Beton veya harg dolgulu kil kagir birimlerin, | Dis Cidar Et Kalinhigi 3 )
yiizeyde ve bas kismindaki en diigiik dis et kalinhi ile en diistk ig et kalinigi ] (Aln):
imalatci tarafindan beyan edilmelidir. I¢ Cidar Et Kalinligi ) } G
- Ig cidarlarin kalinliklari, (AIn):
-Dis mdgrla_rm kalinliklari, o 5 Yaqaktgn Yanaga.l %10,0 %300
— Dis ve i¢ cidarlarin yanaktan yanaga birlesik kalinligr, Birlesik Kalinhk:
- Dis ve i¢ cidarlarin alindan alina birlesik kalinhgdi, Alindan Alina Birlesik R
Kalinhk:
Bulunan:
Olgiim sonuglar Cizelge 2'de verilmistir.
Firma Beyani: . .
Kavrama delik alani mevcut degildir.
5.2.2.3 Kavrama Deligi (P Birimler)
Dusey delikli tasiyici kil kagir birimlerde varsa, kavrama deliklerinin alanlari,
. ) . N/U
imalatci tarafindan beyan edilmelidir.
Bulunan: Kavrama delik alani mevcut degildir.
5.2.2.4 Beton/Harg Dolgu igin Kanal (P Birimler) Firma Beyanu: Beton harg dolgu kanal mevcut
Kil kagir birim delikleri, diisey kanallarin sirekliligi derzlerde de saglanacak degildir.
sekilde tanzim edilmelidir. Beton/harg dolgu kanali, kagir birim genisligine gére N/U

Beton har¢ dolgu kanali mevcut
degildir.

Bulunan:
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Degerlendirme

5.2.2.5 Bosluklarin Orani (P Birimler)
Kagir birimdeki bogluklarin orani EN 772-3'e gore tayin edilmelidir. Dugey delikli kil

Firma Beyani:

kiglk olmamalidir.

= Numune takimini olusturan numunelerde 6lgiilen dayanim degerlerinden
hicbirisi, beyan degerinin % 80’inden daha kugulik olmamalidir.

Beyanda, kil kagir birimlerin deney esnasinda bulunacagi konumu/ konumlart,
birimlerin yataklanma metodu ve mevcut bosluklarin (gukur) harg ile tamamen
doldurulmasinin planlanip planlanmadigi belirtiimelidir.

Olgiim sonuglari Gizelge 4'te verilmigtir.

Numuneler etliv kurusuna sartlandiriimigtir.

kagir birimlerde bosluk oraninin belirlenmesinde, kavrama Alt Sinir Ust Sinir
delikleri dikkate alinmali ancak, harg cepleri ve siva kilavuz yuvalari dahil Tdm Bosluklar: %55.,0 %80,0
edilmemelidir.Beton veya harg ile doldurulacak kat yliksekliginde kanallar En Blyiik Bosluk: %2,0 %7.,0
olusturmak Uzere tasarlanan kil kagir birimlerin bogluk oraninin belirlenmesinde, Kavrama Delikleri: - -
beton veya hargla doldurul.acalf kanallf.ar.dikkate alinmal ancak, siva kilavuz Bosluk Alanlari: B _
yuvalari (gukurluklari) dahil edilmemelidir. G
- Tasarlanarak olusturulmus batiin bogluklarin toplam hacminin, kagir birimin brut
hacmine (uzunluk x genislik x ylkseklik) yiizdece orani,
- Tasarlanarak olusturulmus batiin bogluklardan en biyGginin hacminin, kagir
birimin briit hacmine (uzunluk x genislik x ylkseklik) yizdece orani, Bul .
- Kavrama deliklerinin toplam hacminin kagir birimin briit hacmine (uzunluk x "u .l.man. . , o
genislik x yikselik) yiizdece orani. Olglim sonuglari Cizelge 2'de verilmistir.
- Bir dégseme yiziindeki bosluk alanlarinin birimin ylizey alanina (uzunluk x
genislik) ylizdece orani,
|5.2.3 Yogunluk (P Birimler)
Firma Beyani: 600kg/m3
5.2.3.1 Brit Kuru Yogunluk (P Birimler) G
Kil kagir birimlerin brit kuru yogunlugu imalatgi tarafindan beyan edilmelidir. Bulunan: 600kg/m3
Olgiim sonuglari Cizelge 3'te verilmistir.
Firma Beyani: 1850kg/m3
5.2.3.2 Net Kuru Yogunluk (P Birimler)
imalatgi piyasada bu 6zelligi ile ilgili kullanilacak kil kagir birimlerin net kuru G
yogunlugunu beyan etmelidir. Bulunan: 1870kg/m3
Olglim sonuglar Cizelge 3'te verilmistir.
5.2.3.3 Toleranslar (P Birimler) i
Ek A’ya uygun sekilde alinan numuneler lizerinde EN 772-13’e uygun sekilde Firma Beyan: D1
yapilan deneyde, numune takiminda yapilan élgmelerle tayin edilen ortalama briit
ve net kuru yogunluklar, imalatgi tarafindan beyan edilen dederlerden asagidaki G
kategoriler icin verilenlerden fazla sapma gostermemelidir:
D1 :°/_o10 - D2:%5 veya, Bulunan:
D Imalatgi tarafindan beyan edilen % sapma degeri (diger kategorilerden daha |, =~ ’ . , o
genis veya daha dar olabilir) Olgum sonuglari Cizelge 3'te verilmigtir.
5.2.4 Basing Dayanimi (P Birimler)
imalatgi piyasada bu ('jzelligi ile i.IgiIi. Ifullar?llacak kil kagir birimlerin ve yik tasiyic! |Eirma Beyani:
elemanlarda kullanilacak kil kagir birimlerin ortalama basing dayanimi beyan B Yéni
PR . asing Yonu .
etmelidir. Imalatgi, gerekliyse standardlastiriimis basing dayanimini da beyan . Kategori:
etmelidir. Déseme: Yanak:
Ayrica imalatg Griinlerin Kategori | veya Kategori ll'den hangisine dahil oldugunu 1,00MPa - Kategori Il
beyan etmelidir.
Ek A’ya uygun sekilde alinan numuneler lzerinde EN 772-1’e uygun sekilde, EN
772-1,Madde 7.2.4'te tarif edilen ylizey hazirlama metodu ve EN 772-1, Madde
7.3.2'de tarif edilen sartlandirma islemi uygulanarak yapilan deney sonuclarina G
gore,
- Teslimat partisinden alinan belirli sayida kagir birim numunede tayin Bulunan: Ortalama: Minimum:
edilen basing dayanimi deg@erlerinin ortalamasi, beyan edilen degerden daha 1,4 MPa 1,2 MPa

Kagir birimlerin yizeyleri, bagliklanarak hazirlanmigtir.
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Standart Madde No: TS EN 771-1+A1: AGUSTOS 2015 Standardda Istenen - Bulunan N .
Degerlendirme
5.2.5 Isil Davranig Ozellikleri (P Birimler) Firma Beyani:
imalatc, piyasada bu ézelligi ile ilgili olarak kullanilacak kil kagir birimlerin veya isi A: 0,300W/mK
yalitim sartlarina maruz elemanlarda kullanilacak birimlerin isil B Metodu: Model P4
davranis ézellikleriyle ilgili bilgiyi, biittin sartlarda EN 1745'% uygun sekilde cyan Hefocu: Mode
vermelidir. Beyanda, gizelge, deney veya hesaplamadan hangisinin esas alindigi  |Bulunan: G
da yer almalidir. A 0.274W/mK
Ek A’ya uygun sekilde alinan kil kagir birim numuneler tzerinde EN 1745’e gore, 7 m
belirtilen model kullanilarak yapilan deneyle, belirlenmis sayida kil kagir birim
numunelerden elde edilen A degeri, verilen A degerinden *TS EN 1745 Model P4'e uygun olarak hesaplanmistir.
blylk olmamalidir.
5.2.6 Dayaniklilik (P Birimler) .
Mamuliin tasarlanan kullanim yerinde, su islemesine karsi tam korunmus olmasi  |Firma Beyani: FO
halinde, donmal/gozilmeye karsi direngli olma sarti aranmaz (FO). N/U
Donma /¢ozlilme dayaniklilid ile ilgili sart aranan Ulkelerde, kagir birimin
dayanikliligi, tasarlanan kullanim yerinde gegerli hiikiimlere gére degerlendiriimeli (g junan: _
ve beyan edilmelidir.
. Firma Beyani: Agik hava sartlarina maruz
5.2.7 Su emme (P Birimler) birakilmayan tip.
P birimlerin tasarlanan kullanim yeri nedeniyle, su emme ile ilgili herhangi bir sart . N/U
dikkate alinmaz. Bulunan: -
. Firma Beyani: SO
5.2.8 Aktif Eriyebilir Tuz Igerigi (P Birimler)
Kagir birim, tasarlanan kullanim yerinde su islemesine karsi korunmus . N/U
oldugundan dolay: aktif eriyebilir tuz icerigi ile ilgili gerek bulunmamaktadir. Bulunan: -
5.2.9 Rutubet Hareketi (P Birimler):
Rutubet hareketi ile ilgilivsart bulunan i]lkelerdAe,_rut'u_bet hgrgketi, bir boyutu en az Firma Beyani: NPD
400mm ve dis et kalinh@i en az 12mm olan kagir birimler igin N/U
EN 772-19’a gore beyan edilmelidir. Sivanacak kagir birimlerin rutubet hareketi ise )
birimlerin kullanilacag: yerde gegerli hiikiimlere gére beyan Bulunan: Boyutlar nedeniyle numuneye
edilmelidir. uygulanmaz
5.2.10 Yangina Tepki (P Birimler) Firma Beyan: A1
Imalatgi, yangina maruz kalma ile ilgili sartlara tabi elemanlarda kullaniimasi
tasarlanan kagir birimlerin yangina tepki siniflarini beyan etmelidir.
Kitle veya hacim orani olarak (hangisi daha ylksek ise) en fazla %1,0 diizglin
dagilmis organik madde ihtiva eden kagir birimler igin, deneye G
ihtiyag duyulmaksizin Yangin Sinifi A1 beyan edilebilir. Bulunan: A1
K.L.Jtle"veyavhamm oram_olarak (hgnglm daha ylAJk.SGK' |_se) %1,0’den daha ylksek, Organik madde muhteviyati %1,0'n altinda (0,19)
diizgiin dagiimis organik madde ihtiva eden kagir birimler, kaldigindan A1 sinifina girmektedir
EN 13501-1’e gore siniflandiriimall ve uygun yangina tepki sinifi beyan edilmelidir. g g ’
5.2.11 Su Buhari Gegirgenligi (P Birimler) Firma Beyani: Dis elemanlarda kullaniimayan tip.
imalatgi, dis elemanlarda kullaniimasi tasarlanan birimlerin su buhari gegirgenligi G
ile ilgili bilgiyi, EN 1745'te verilen gizelgelerde yer alan su buhari diflizyon katsayis! |Bulunan: o ]
yoluyla beyan etmelidir. TS EN 1745 Tablo A1'e gore J: 5/10
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HEADSHIP OF TSE TEST AND CALIBRATION CENTRE CONSTRUCTION MATERIALS LABORATORY (ANKARA) 170563
MUAYENE - DENEY SONUCLARI - TEST RESULTS 5-25
Standart Madde No: TS EN 771-1+A1: AGUSTOS 2015 Standardda istenen - Bulunan Sonug ve

Degerlendirme

5.2.12 Bag Dayanimi (P Birimler)

5.2.12.1 Genel (P Birimler)

Taslyicl olma sartlarina maruz elemanlarda kullaniimasi tasarlanan kil kagir Firma Beyan: Tagiyici Olmayan Eleman

birimlerin, hargla olusturdugu bag dayanimi, EN 1052-3’e uygun olarak :

karakteristik baslangi¢ kayma dayanimi yoluyla beyan edilmelidir. Beyan,

asagdidaki Madde 5.2.12.2'de verilen sabit deger esasina gore veya Madde

5.2.12.3'te tarif edilen deney sonuglari esas alinarak yapilmalidir. imalatgi, bag

dayaniminin sabit degerden mi yoksa deney sonucundan mi elde edildigini beyan

etmelidir. Beyan Metodu: Taslyici Olmayan Eleman

Not: Cogu durumda sabit degerin yeterli olacagi kabul edilir.

5.2.12.2 Sabit Deger Esasina Gore Beyan (P Birimler): N/U
Madde 5.2.12.3’e gére deney yoluyla beyan yapilmamigsa, kagir birimin hargla

olusturdugu baslangi¢ karakteristik kayma dayanimi, EN 998-2, Ek C esas

alinarak beyan edilebilir.

5.2.12.3 Deney Esasina Gore Beyan (P Birimler): Bulunan: )

Kagir birimlerin, EN 998-2'de tarif edilen 6zel harg tipleriyle, karakteristik baslangi¢

kayma dayanimi, teslimat partisinden Ek A’ya uygun sekilde alinan kagir birim

numuneler kullanilarak EN 1052-3’e gore yapilan deney esas alinarak beyan

edilebilir. Karakteristik baslangi¢ kayma dayanimi,

beyan degerinden daha kii¢lik olmamalidir.

Not: Bad davanimi. harc, kaair birim ve iscilide badhdir.

5.14 Tehlikeli Maddeler

Tehlikeli maddelerle ilgili milli mevzuat, bu standard kapsamindaki yapi

mamullerinin piyasaya suriilmesi agamasinda, tehlikeli madde yayilimi ve bazen

tehlikeli madde muhtevasinin tahkiki ve beyanini gerekli kilabilir. - Not1
Uyumlastiriimig Avrupa deney yonteminin bulunmadidi hallerde, tehlikeli madde

yayihmi/muhtevasi hakkindaki tahkik ve beyaninda, kullanim yerinde gecerli milli

mevzuat hiikiimleri dikkate alinmahdir.

7 isaretleme

Asagida verilen hususlar, birimlerde, ambalajda, sevk ve teslim belgesinde veya

kil kagir birimle birlikte verilen herhangi bir belgede acik sekilde isaretlenmelidir: - . L

a) Isim, ticari unvan veya kagir birim imalatgisini tanitici diger ifadeler, 15.04.2025 tarihli ve 3205106 sayil 1nc'elemeye ait In?eleme
b) Kagir birimleri tanitici bilgi ve birimlerin tarif ve kisa gésterilisi ile ilgili ifadeler. Tutanagi ve Deney Talep Formunda inceleme heyetince G
Not - CE isareti ve etiketi icin Madde ZA.3 gegerlidir. Madde ZA.3'te CE isareti ile "UYGUN" olarak degerlendirilmistir.

birlikte verilecek bilgilerin, bu maddede gerekli gorilen bilgilerle ayni olmasi

halinde, CE isareti ile birlikte yer alan bilgilerle, bu madde gereklerinin saglandigi

kabul edilebilir.

CIZELGE 1

Boyutlar
Numune No | Uzunluk |, | Geniglik woq | Yiikseklik hyq Ortalama Deger Toleranslari:

1 247,0mm 201,0mm 246,5mm
2 247 5mm 200,0mm 248,0mm Uzunluk Genislik Yiikseklik
3 249,0mm 200,0mm 247,0mm Ust Sinir 256mm 206mm 256mm
4 246,0mm 200,0mm 247,0mm Alt Sinir 244mm 194mm 244mm
5 245,5mm 200,0mm 247,0mm
6 248,0mm 201,0mm 247,0mm
7 248,0mm 200,5mm 247,0mm Aralik Toleranslari:
8 247,0mm 200,5mm 247 5mm
9 247 5mm 201,0mm 248,0mm Uzunluk Genislik Yiikseklik
10 248,0mm 200,5mm 248,0mm | Maks Aralik 9mm 8mm 9mm

Ortalama: 247Tmm 200mm 247mm
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DENEY VE KALIBRASYON MERKEZi BASKANLIGI YAPI MALZEMELERiI LABORATUVARI (ANKARA)
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Standart Madde No: TS EN 771-1+A1: AGUSTOS 2015 Sonug ve

Standardda istenen - Bulunan

Degerlendirme

Diizliikten Sapma ve Diizlemsel Paralellik

Numune No Diizliikten Dizlemsel
Sapma Parallellik
1 0,8mm 1,6mm

2 0,4mm 0,2mm

3 0,8mm 0,2mm
Maks 0,8mm 1,6mm
Sapma:

CIZELGE 2

Dis ve i¢ Cidar Et Kalinliklari

Dig Cidar Et | Ig Cidar Et | Dig Cidar Et | Ig Cidar Et | Yanaktan Alindan Alina
s . ¢ . iy N ¢ . Yanaga Yanaktan Yanaga o Alindan Alina
Numune No Kalinhg Kalinhgi Kalinhg Kalinhgi o L ] Birlesik Kalinlik S o
(Yanak): (Yanak): (Alin): (Alin): Birlesik Birlesik Kalinlik: (mm): Birlesik Kalinlik (%):
' ' ' ' Kalinlk: '
1 9,4mm 5,2mm - 40,5mm %20 -

2 8,8mm 4,8mm - 40,0mm %20 -

3 9,2mm 4,8mm - 39,5mm %20 -

4 8,8mm 4,6mm - 40,0mm %20 -

5 8,8mm 5,4mm - 39,5mm %20 -

6 9,2mm 5,2mm - 40,0mm %20 -

7 8,8mm 4,8mm - 39,5mm %20 -

8 9,0mm 4,6mm - 40,0mm %20 -

9 9,4mm 5,0mm - 40,0mm %20 -

10 8,8mm 4,8mm - 39,5mm %20 -
Ortalama: 9,0mm 5,0mm - - %20 -
Bosluk Oranlari

Yiizey Bosluk
Vg, Briit . Kavrama Kavrama En Blyuk [Tum Bogluklarin Toplam|  Alaninin Tim
V,, NetH
Numune No Hacim na Net Hacim Deligi Alani | Deligi Orani | Bosluk Orani Orani Yiizey Alanina
Orani

1 12.240.000mm3 | 3.920.000mm3 - %2,5 %68,0 -

2 12.280.000mm3 | 3.960.000mm3 - %2,5 %67,8 -

3 12.300.000mm3 | 3.980.000mm3 - %2,5 %67,6 -

4 12.150.000mm3 | 3.940.000mm3 - %2,5 %67,6 -

5 12.130.000mm3 | 3.930.000mm3 - %2,5 %67,6 -

6 12.310.000mm3 | 3.950.000mm3 - %2,5 %67,9 -

7 12.280.000mm3 | 3.910.000mm3 - %2,5 %68,2 -

8 12.260.000mm3 | 3.970.000mm3 - %2,5 %67,6 -

9 12.340.000mm3 | 3.930.000mm3 - %2,5 %68,2 -

10 12.330.000mm3 | 3.980.000mm3 - %2,4 %67,7 -
Ortalama: 12.262.000mm3 | 3.947.000mm3 - %2,5 %68,0 -
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DENEY VE KALIBRASYON MERKEZi BASKANLIGI YAPI MALZEMELERiI LABORATUVARI (ANKARA)

Standart Madde No: TS EN 771-1+A1: AGUSTOS 2015
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HEADSHIP OF TSE TEST AND CALIBRATION CENTRE CONSTRUCTION MATERIALS LABORATORY (ANKARA) 170563
MUAYENE - DENEY SONUCLARI — TEST RESULTS 5-25
Sonug ve

Degerlendirme

CIZELGE 4

Basing Dayanimi

Numune No

Basing Dayanimi

Déseme
Uzunluk*Genislik

Yanak
Uzunluk*Yiikseklik

1,3 MPa

1,2 MPa

1,6 MPa

1,4 MPa

1,2 MPa

1,3 MPa

1,6 MPa

1,3 MPa

Oloo|N|[o|lo||lw|IN|—

1,4 MPa

10

1,4 MPa

CIZELGE 3
Birim Hacim Kiitlesi
Vy, Briit .
Numune No % 'ru Vy, Net Hacim [Briit Yogunluk| Net Yogunluk
Hacim
1 12.240.000mm3 | 3.920.000mm3 | 600kg/m3 | 1880kg/m3
2 12.280.000mm3 | 3.960.000mm3 | 605kg/m3 | 1870kg/m3
3 12.300.000mm3 | 3.980.000mm3 | 605kg/m3 | 1880kg/m3
4 12.150.000mm3 | 3.940.000mm3 | 605kg/m3 | 1870kg/m3
5 12.130.000mm3 | 3.930.000mm3 | 605kg/m3 | 1870kg/m3
6 12.310.000mm3 | 3.950.000mm3 [ 600kg/m3 | 1870kg/m3
7 12.280.000mm3 | 3.910.000mm3 | 595kg/m3 | 1870kg/m3
8 12.260.000mm3 | 3.970.000mm3 | 605kg/m3 | 1870kg/m3
9 12.340.000mm3 | 3.930.000mm3 | 595kg/m3 | 1870kg/m3
10 12.330.000mm3 | 3.980.000mm3 | 605kg/m3 | 1870kg/m3
Ortalama: | 12.262.000mm3 | 3.947.000mm3 | 600kg/m3 | 1870kg/m3
NOT:

- Deney numunesine bu deney uygulanmaz: N/U
- Deney numunesi gereklilikleri karsilamaktadir: G (Gegti)
- Deney numunesi gereklilikleri karsilamamaktadir: K (Kald1)

Notl: Bu deney i¢in beyan/sartlar belirtilmediginden degerlendirilememistir.

Not2: Bu deney talep edilmemistir.
Not3: Bu deney laboratuvarimiz imkanlariyla yapilamamaktadir.
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